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Den 23. oktober 1970

I dag fylder A|S Brdr. Carlsen 25 dr.

Fra at veere et lille familiefirma, hvor indehaverne var bdde
direktgr, konstruktgr, regnskabsfolk og arbejdere, er firmaet
vokset til en virksomhed med flere hundrede ansatte og med
en omfattende verdenshandel. Contex regnemaskiner scelges
i den fjerneste krog af verden. Ledelsen opfylder gerne kun-
dernes g¢nsker, f.ceks. findes der Contex’er med arabiske
taltegn og Contex B’er, der kan regne med det engelske
mgntsystem.

Ideen til og beslutningen om virksomhedens dannelse blev
til under 2. verdenskrig, men produkterne har aldrig, bortset
fra materialevalget, bdret preeg af efterkrigstiden, hvor alt
kunne selges. Tvertimod har man bestrebt sig pd at levere
et kvalitetsprodukt man kunne vere bekendt, og hvorpd man
kunnne yde en lang garanti.

Firmaets historie er et eksempel pd geni, flid, stedighed,
optimisme, god gkonomi og godt broderskab. Fra idé til det
feerdige produkt er en lang vej, men den har »brgdrene«
tilbagelagt usedvanlig godt, og de har skabt en arbejds-
plads, der regnes blandt de bedste i Danmark.

Samilige ansatte vil gerne her bringe de tre brgdre Carlsen
vor varmeste tak for den arbejdsplads de har skabt for os
samt for den gode mdde de driver den pd.




LEUTHEN &

AAGAARD:

Af direktor Einar Bek

I anledning af Brdr. Carlsens 25 &rs jubilzum
har jeg fet lejlighed til at sende en hilsen i nar-
varende blad, — et blad der har haft de borne-
sygdomme, som herer firmablade til.

I dagens anledning ville det miske vare natur-
ligt at begynde, som alle gode H. C. Andersen-
eventyr begynder med: »Der var engang . . ..
Jeg mener dog ikke, at denne hilsen skal be-
gynde sdledes, idet det er mere naturligt at sige:
For 25 dr siden var der en lille gruppe intelli-
gente mennesker, der satte sig for pa utraditio-
nel médde at lose nogle opgaver pi regnemaskine-
omrddet og derigennem vise, at vort land ogsd
var 1 stand til at komme ind pd regnemaskine-
markedet og blive en kendt faktor dér.

Det er virkelig sket! Man er maske ikke blevet
en af de allerstorste, men man er blevet respek-
teret og kendt, ikke alene ude blandt brugere,
men ogsa pd de tekniske hejskoler, hvor de dyg-
tigste forskere har deres virkefelt.

Nu kan man sperge sig selv: Er det, at Brdr.
Carlsen har fabrikeret regnemaskiner pi utra-
ditionel vis og fiet verdenssucces hermed, mere
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bemarkelsesverdigt end det, mange andre har
startet, men som de har fiet succes pg, ved at g
mere traditionelle veje?

Det ville ikke vare i overensstemmelse med de
faktiske forhold, hvis man undlod at pointere,
at det er vasentlig anderledes.

Hvori bestir da det »anderledes«?

Rent bortset fra de utraditionelle konstruktio-
ner har man hos Brdr. Carlsen et team af med-
arbejdere, der stdr som eksponenter for en tek-
nologisk indstilling, som ligger vasentligt forud
for det, der normalt presteres her i landet.
Personlig har jeg gennem arene provet at vur-
dere, om ikke netop en virksomhed som Brdr.
Carlsen star for det mest avancerede inden for
den ramme af mekanisk teknologi, som Contex
regnemaskinerne representerer. Jeg betznker
mig ikke pa at sige, at der ikke er nogen her-
hjemme — og ikke mange i udlandet — der vil
vare i stand til at leve op til Brdr. Carlsen, hvad
angdr pracision, kvalitet og opfindsomhed sdvel
i produktionsmetoder som i konstruktion. — Det
ma anses for toppen af det opnielige!

Og fremtiden! Ja, trzerne vokser som bekendt
ikke ind i himlen, s& her ved 25 4rs jubilzet kan
det ikke vare rimeligt kun at se tilbage og ude-
lukkende glede sig over det forgangne. Man m&
se fremad, og her ligger store opgaver.
Udviklingen gar hurtigt i dag, »siges der«. Ten-
densen er, at mekanik for en stor del bliver af-
lost af elektronik. Ogs3 inden for elektronikken
er Brdr. Carlsen anerkendt, og med samme dy-
namik, som der er lagt for dagen hidtil, vil der
uden tvivl komme strdlende resultater i de kom-
mende &r.

Jeg vil slutte med at onske hjerteligt tillykke til
medarbejdere og »Bredrene« pd 25 &rs dagen
med god vind for en spzndende fremtid, hvor
der mere end nogensinde er brug for utraditio-
nelle ideer og dynamisk initiativ.



Tilbageblik

Af Erling Carlsen

Kuglerammen, som alle troede var ved at afgd
ved en stille bladded, har fiet nyt liv. Inspire-
ret af det forestdende 25-8rs jubileum er redak-
tionen blevet udvidet, og dens energiske med-
lemmer har truet og tryglet. mange gode medar-
bejdere, navnlig af de gamle i garde, til at levere
bidrag til kuglerammens jubileumsudgave. Mal-
setningen er avanceret: Glittet papir, illustra-
tioner og flerfarvet tryk. Familiejournalen og
NB vil blegne ved sammenligning.

Jeg har 1 flere dage forsegt at undgd redaktio-
nens medlemmer, men pludselig stdr jeg ansigt
til ansigt med en af dem. »Et bidrag udbedesx,
siger han med bydende tonefald. Jeg forer han-
den ind efter tegnebogen. »Nej, et tekstbidragc,

siger han. »Noget om firmaets udvikling igen-
nem de 25 dr. Sjove, alvorlige og spzndende op-
levelser. De far 14 dage til at lave det. Onsdag
d. 16.9. skal vi have alt stoffet klar, for at over-
holde tidsplanen.«

»Morsomme oplevelser«, siger jeg tvivlradig og
foler mig helt tom indvendig. »Ja,« siger han
irriterende veloplagt. »Var der ikke noget om,
at de engang cyklede rundt med husformen til
den gamle Contex?«. »Jo«, siger jeg tvivlende,
»men det var nu ikke en cykel, det var JC’s
DKW, og det var ikke husformen, men en stil-
klods som skulle bruges til at lave en ny hus-
form af«.

»Det var i 1946. Der var knaphed pd alle varer.




Tilbageblik

Vi var startet op med produktionen af Contex-
A. Vi havde henvendt os til Mulvad, en den-
gang ret kendt fabrikant af bakelitvarer. Mul-
vad havde fremstillet en husform, og i forbin-
delse hermed havde vi givet ordre pa 1.200 stk.
bakelithuse. Da ordren var leveret, ville Mul-
vad ikke fortsztte, idet han forklarede, at hans
begrensede lager af bakelitpulver skulle anven-
des til hans egen fabrikation, men hvis vi selv
kunne skaffe noget pulver frem, ville han gerne
stobe huse.

At skaffe pulver var helt umuligt for en ny
virksomhed, men vi fik forbindelse med Dansk
Bakelitindustri pa Roskildevej, der var 1 besid-
delse af rivarer, og som gerne ville levere til den
fortsatte fabrikation. Mulvad ville imidlertid
ikke udlevere formen, og vi blev derfor nedt til
i huj og hast at lade en ny husform fremstille.
Det var lykkedes at f& fat i en stdlklods til ma-
tricen, men stykket var for smalt og for langt til
at kunne anvendes umiddelbart.

Gennem HC’s kones venindes faders forbindel-
ser fik vi Burmeister & Wain’s smedie til i lobet
af f3 dage at smede klodsen ind i den rigtige
facon. For ikke at spilde en eneste dag matte vi
selv sorge for transporten af klodsen.

JC’s forkrigs-DKW (den model, de ved, hvor
karosseriet var lavet af krydsfinér, som var be-
kledt med imiteret voksdug), havde allerede vist
sig aldeles fortreffelig til transport af jernpla-
der, laminatplader og en masse andre ting. Med
kalechen sl3et op, bagsedet fjernet og nogle
mursten lagt i bunden af vognen, kerte vi ud til
B & W, som ved hjzlp af en af sine store kraner
senkede den 200 kg tunge stdlklods, der endnu
var si varm, at man ikke kunne rore ved den,
ned pa murstenene. En /2 time efter var klodsen
afleveret til Dansk Bakelitindustri, der praste-
rede et magtigt godt job ved at lave den ny
form pa rekordtid.«
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Jeg stopper min talestrom og ser pa redaktions-
medlemmet. Han er faldet i sovn. Jeg forlader
ham og tenker pd, at egentlig er soldaterhisto-
rier vist kun sjove for dem, der var med i de-
lingen.

Men tankerne er sat i sving. Det gér op for mig,
at 25 ar er en meget lang tid. Regner man hellig-
dage og ferier fra, er det godt 6.000 degn, og
regner man med at tilbringe !/s af degnet pd sin
arbejdsplads, har jeg altsd rodet med regnema-
skiner i over 2.000 degn. Det kan vist ikke
nytte at tage det hele med. Jeg ma nojes med
hovedtrekkene.

Karakteristisk for udviklingen igennem de 25 ar
har veret den fundamentale @ndring af vilka-
rene for virksomhedsdrift. Lige efter krigen
kunne man i hej grad tale om sxlgers marked.
Den meget udbredte vareknaphed, der gjaldt
alle kategorier af varer, medforte, at enhver,
der kunne skrabe rdvarer sammen og sxtte en
produktion igang, uden videre kunne regne med
at selge sine produkter til serdeles gunstige pri-
ser, selvom produktets kvalitet lod meget til-
bage at enske.

En af de mest vigtige og tidskrevende aktivite-
ter i de forste 3r var fremskaffelsen af rdvarer,
halvfabrikata til produktionen, samt maskineri,
hindvarktej og andet til udbygning af produk-
tionsapparatet.

I andre lande var situationen ganske den samme
som i Danmark, og dette begunstigede Z & Aa’s
salgsanstrengelser pa eksportmarkederne. Meget
hurtigt blev eksporten storre end hjemmemar-
kedssalget, og dette forhold var et af de vigtig-
ste og mest resultatrige argumenter i utallige an-
sogninger, som vi mitte skrive til varedirekto-
ratet (en statslig institution der, som man vil
erindre, dengang kontrollerede al import).
Billedet forandrede sig kun langsomt, og saledes
blev det unge firma begunstiget af en lang og



god grotid, hvorunder det skonomiske og tekni-
ske grundlag for et effektivt produktionsappa-
rat og en mere malbevidst produktudvikling
kunne opbygges.

Resultatet af disse anstrengelser blev udviklin-
gen af Contex-10, der kunne szttes i produktion
i 1957. Pa dette tidspunkt var konkurrencen sa
smat ved at sztte ind, samtidig med at en libe-
ralisering af den internationale handel var pa-
begyndt. En kurve, der angiver virksomhedens
omsztning 1 de 25 &r, viser tydeligt betydningen
af produktudviklingen. (Se side 19). Contex-A
og senere Contex-B ndede op pa en produktion 1
rene fra 1950-57, der i gennemsnit gav en arlig
omsztning under 2 mill. kr. Med fremkomsten af
Contex-10 danner kurven et skarpt knzk opad,
siledes at omsxtningen i 1960 er steget til 7
mill. kr., altsd nesten en 4-dobling. Omsztnings-
kurvens videre forleb viser fortsat kraftig stig-
ning vekslende med beherskede fald, der atter
vendes til stigning i forbindelse med nye model-
lers fremkomst. Stigningen fortsztter til vort
hidtidige maksimum 31 mill. i 1968.

Den forste halvdel af de 25 ar var, som nzvnt
ovenfor, preget af en rolig udvikling. Det ligger
i sagens natur, at vareknapheden var en hemsko
for industriens omstilling og udbygning af pro-
duktionen.

De moderne industrialiserede samfunds kompli-
cerede balance imellem markederne for ravarer,
forbrugsgoder, investeringsgoder og arbejdskraft
kkom kun langsomt i stand.

Men fra midten af 25-8rs perioden tog udvik-
lingen fart. Selgers marked tippede over til ko-
bers marked, og konkurrencen satte ind, hvor-
ved udviklingen blev presset fremad med stadig
oget fart. Vor virksomhedsudvikling har forle-
bet parallelt hermed. Den sidste halvdel af 25-
irs perioden har for os veret preget af en kraf-
tig ekspansion pa alle fronter.

En ekspanderende virksomheds styrke vil i sti-
gende grad vere afhzngig af dens evne til at
knytte gode medarbejdere til sig og medarbe;j-
dernes evne til at arbejde sammen pd en fordra-
gelig og frugtbringende made. At dette er lyk-
kedes, viser den fremgang, vi har haft. HC og
jeg vil gerne benytte denne lejlighed til at sige
tak herfor.

1970 er ikke alene jubileumsaret, det er ogsd det
ar, hvor det produkt, der dannede basis for
virksomhedens start, udgdr af produktionen, og
det er det ar, hvor mekanikken md begynde at
vige pladsen for elektronikken. Virksomheden
vil dog satse pd begge omrader, og vi feler, at
vi ved 25-3rs jubilzet star sterkt med vor stab
i ryggen til at mede fremtidens udfordringer.

1945

23/10 CONTEX grundleegges!
Quisling henrettes ved skydning.

Arets melodi: Danmarks friheds-

sang.
24/10 FN grundlaegges.
Pristal: 170. (1934 = 100)

Fagleerte tjente
Damerne tjente .............. 1,51

Hvad kostede det?

Medisterpglse
20 stk. CecCil v.vovviiinnnnnn. 1,00
T kG SMOBI s v wits swmwromonn 4,41
Tuborg - Hof

— 0g sédan
sa& damerne ud!




Ved Brdr. Carlsen’s jubileeum

Af W. Svanemose

Man har spurgt mig, om jeg husker noget fra
den tid, da den forste CONTEX sa dagens lys.
Det kan jeg naturligvis, for dette samarbejde
mellem brodrene og mig blev af afgerende be-
tydning for os, men lad mig hellere begynde
med begyndelsen:

Jeg medte forste gang de tre bredre John
Carlsen, Henning Carlsen og Erling Carlsen i
mit hjem i Seborg. De havde ved falles an-
strengelser konstrueret en regnemaskine, som de
gerne ville sztte i produktion, og i den anled-
ning henvendte de sig til mig, og jeg ma sige, at
jeg hurtigt fattede interesse for deres idé. Jeg
forstod p& dem, at de allerede havde fort for-
handlinger med andre interesserede, men at
bredrene ikke havde kunnet acceptere disses til-
bud. For at sige det kort, sa indledte vi et sam-
arbejde efter at have dreftet sagen neje igen-
nem.

Jeg tror man kan sige, at »tiden« var med os,
men den skabte os ogsd store problemer, for det
var svart at skaffe materialer, og jeg matte ofte
ud pi ophuggerpladsen for at finde materialer
til de varktojer, jeg havde pataget mig at
fremstille. Jeg husker ogsd, at jeg kebte affald
fra udstansede cykellase.

Jeg havde selv lavet en svingpresse, som jeg
provede varktejerne i og siden brugte til at
stanse ud pi. Tastarmene af pertinax voldte os

meget besver — med os mener jeg min mange-
&rige medarbejder William Mehr. — Vi matte
forst varme materialerne i l8get til min vaske-
kedel, s& der var en livlig springen frem og til-
bage fra det ene rum til det andet, men om-
sider var alle delene til den forste regnemaskine
ferdige.

Brodrene lejede derfor en kelder pd Helle-
rupvej, hvor de begyndte at samle de forste ma-
skiner. — Det var en spzndende tid, og den var
ogsd hyggelig — f. eks. husker jeg, at Erling Carl-
sen kom og hentede delene hos mig — i sin cykel-
kurv!

Tiden gik og bredrene indledte forhandlinger
med A/S Zeuthen & Aagaard, der fik enefor-
handlingen for CONTEX regnemaskiner.

Man blev hurtigt klar over, at man maitte samle
det hele under eet tag, og bredrene kabte derfor
en byggegrund pd Gammelmosevej, hvor de lod
opfore en mindre fabrik. Den blev snart for lil-
le, og man mitte bygge til — udviklingen skred
hurtigt frem.

Alt har fojet sig til det bedste for bredrene
Carlsen, og med deres dejlige fabrik i Birkered
har de sat kronen pa deres livsverk.

Jeg hiber lykken stadig mé folge dem, og pa
deres jubileumsdag vil mine tanker vare hos
dem.
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Erindringer

Af H. Givskov

I foriret 1946 medte jeg Borge Pedersen, som
jeg kendte fra tidligere. Han fortalte mig, at
han var begyndt at arbejde et sted i Hellerup,
hvor de skulle lave regnemaskiner, og vi aftalte,
at han skulle give mig besked, ndr de kom igang.
Jeg fik s& besked og tog derud og talte med Er-
ling Carlsen. Han ville vide, om jeg troede, jeg
kunne lave regnemaskiner. Det var lidt svert at
svare p3, da jeg jo aldrig havde provet, men vi
blev enige om at forsage.

I april startede produktionen i to sma kexlder-
lokaler pi Hellerupvej. Der var, lige som ved
senere modeller, mange bernesygdomme, der
skulle klares. Da vi havde samlet de forste 50
Contex, og skulle i gang med at justere dem,
var der ettaller i stedet for nuller i cifferskar-
men, men EC var mester i at klebe nye papir-
strimler p3, fugte dem lidt, placere dem pd
talhjulet igen, fugte dem med tungen, og sd trille
talhjulet lidt rundt.

En af mine kolleger, Laurids Andersen, sagde
ved sidan en lejlighed: »Her bliver vi to vist
ikke ret lenge«.

Brodrene deltog, til at begynde med, flittigt 1
justeringen. N&r HC tog en maskine frem fra
kassen, nos han en gang, og s& var den maskine
smurt. Blev det s& en god maskine, tegnede han
pa sidepladen en smilende- og i modsat fald en
sur mand. EC var lidt af en morakker, der fort-
satte lenge efter, at vi andre gik hjem.

I de brndselsfattige efterkrigstider skete det, at
man fros pa hovedkontoret, pd Hellerupvej 51E.
En morgenstund blev vi derfor alle hentet, an-
bragt i varevognen, og kert ned pd Tuborg
Havn, for at std i ko efter brendselsmerker.
Det var ikke store antal, der blev produceret i
1946, kun ca. 1200 stk.

Der var derfor ofte tomt i pengekassen, og sa
kom HC anstigende for at se, om der var nogle
maskiner ferdige. Nar vi sd skulle lxsse vognen,
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hjalp alle med, og maskinerne gik fra hind til
hénd, hvorpa HC drog af sted til Z & Aa.

En dag kom bredrene og spurgte, om vi ville
flytte med, hvis de byggede en fabrik uden for
byen. Det kom meget an pa, hvor det blev, vi
havde jo ingen biler dengang. Der blev bygget,
og jeg husker, hvor skuffet jeg blev, da jeg sa
den lille kasse, der foruden os skulle huse to an-
dre virksomheder, nemlig »Vilto« og »Svane-
mose. Det var i maj 1947, og hele arets produk-
tion blev pa ca. 6000 stk. Contex.

Pauser til spisetider m. m. kom ret tidligt ind i
billedet. Nar HC om morgenen kom fra toget,
plejede han altid at smutte en tur ned i kelde-
ren, for at se hvordan det gik. Blev han ikke
opdaget i tide, kunne det ske, at hdndmadderne
ikke kom hurtigt nok ned i skuffen.

HC lod sig dog ikke marke med noget, men han
huskede dog altid, nir han derefter begav sig til
kontoret, ret hejlydt at enske »Velbekomme«.
De fleste mennesker har en naturlig evne til at
leve op til deres indtzgter. Det medforer onsker
om hojere lon, og allerede hermed er spiren til
forhandlinger tilstede. Vi havde indbyrdes drof-
tet, at vi mitte prove, at f noget mere for vort
arbejde. Vi forelagde det for HC der pd fore-
sporgsel fik at vide, at 20 ore i timen ville vare
velset, (en normal lenforhojelse dengang var el-
lers 2-5 ore). HC ville tale med sine bredre om
sagen, og inden lenge fik vi at vide, at »det var
{ orden«. Det er maske i forbindelse med dette,
at HC har udtalt, at »han s8mend gerne ville
stille pengeposen i et hjorne, s3 kunne de an-
satte selv forsyne sig«.




Denne smukke tanke blev dog hurtigt revideret,
for, som det fremgir af nedenstiende brev, kun-
ne ikke alle leve op til bredrenes forventninger:
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i sidste Instuns nave det afgerende Urd,

Hellerup,d. 20~3-47

, Som be vil se af Teres Fuses Indbold, her vi fru oy amed d. 12, dsris
an s Timelon op ned ce, 6 %, 20 Ore for dendenes og 11 wre {for dvin-

dernes Vedhomaende har 1 den Anledning, i sl Venskabelighed, nogle Be-
} v at fregss;ie, som vi har foretrukket =t sitrive til Tem, for
e reb—n 2l ve ., . o ,
, Deres Len evr nu, hvad Handene sngaar, om Aaret 168,00 x 52 Uger =
8.7%6,00 + ialt ca. 14 Hellipdape = 8.400,00, Zn Civilingenior, der hay
haft sin Ixamen 1 & Aar fasr for Tlien om Aaret alt 1 alt ca, 8.300,00,
Inidlertid har vi ikie det mindste imod, st De tjener en god Lon,
tvertimod er vi Tilbmngere af den frd Konkurrence ogsas saniedes, st nasr
Udbudet uf arbejaskralt er nmindre ené Iftersporgslen aae friser stige,
hvorved Arbejdsgiveren tvinges.til et rationalisere, hvilket 1 sildste
Instans komuzer Senlfundet tilgode, men det, det drejer sig om bosde aet
fra Avbeidegiverens og fre Samfundets Synspunkt ex, st ;rodukticnen
bliver eifextiv, .
' Selvfolgelip shal man ikke morskie, og selvizigelisz bor Arbejaet
foregasn under behagelige og ubvurgne Forger, men dette kun goct Jorenecs
med, st man hele Tiden bestlller nozet og er intercsscret i ot lroduktion-
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nen gaasy fint,

1 Virkeligheden har ingep Glede af Driveri. Det er nmrmest en daur-

‘1ig Vane, som ikke engeng tilfredastiller den, der driver. lsn kan gout
dyikke ep 01 op Bpise en ¥ad sambide med, ot wsn arbejuer op siligevel

serge for, at der ikke kommer fg og Spegepelpe eller Ulsimtter 1 Mssiinen.
‘ Tisse Remerkninger er ikke myntet paa pogen bestent, hvorior de 1
Tag ogeas findes 1 alles Poser, Heller ikke skul de o faties som nogen
peentlip Bebrejiclse, men som et Porseg pas st klarlogre vore syns unkter
og 1 Hasb om, st De kan bdllige dem og vil weore med il at asrbejde for
bedre Tider 1 Alwmindeliphed og fTor Lontex 1 Serdieleshed, som e J0 sely
man vore interesseret i,
 tar Ping pointeres 11t kraftigere: Vi oplange

bestilie.

ingene, oo dette
an og mea sexrior

ersern &y blevet unsel pon pas

- E Med veniipg Hileen

. Brdr. Carisen
Hellerupve) 51 E | Hellsrup




Den forste overenskomst
mellem firmaet og

~ fas udfert ngdvendigt Uverarbejde, men man er enige om, zt de mllm

" OvVERENBKODMsT
mellem
Firmset Brdr. Carlsen, Gmﬁmswf&z 38, Centofte,
og
' Dansk s:mﬁe- og Haskinsrbejderforbunds Afdeling 17,

eni Ceonr, %

s o

§ 1. . .
Lrbejdstiden, der lmgges mellem Kl. 6 og X1. 17, fastsmites il
48 Timer ugentlig, Fordelingen sf Arvbejdstiden pes Ugens enkelte Dage
samt Bpisetiderne fastasties efter Aftale mellem Firmeet og Arbejderns,
Ssafrent der indfgres Skiftehold, aftsles Skifteholdstillsg til
den Tid,

§ 2.

Antagelseslsnnen Tor Smede og Meskinsrbeldere fastsattes $11
Kr. 3,50 pr. Time; for Udlsrlinge Xr. 2,90 pr. Tiume.

Endvidere er men epige om, st der gives Adgeng 11 Akkord i
g8 stor Udstrekning, der er Mulighed derfor.

Legnnen for de dygtigere op mere betroede Arbejdere ordnes &
hvert emkelt Tilfslde mellem Firmset og Arbejderen.

Eventuelle kommends Tillsp £11 det gmldende Byrtidati}.lésg til-
legges de 1 c{me}?aragmf mwzim Tal.

§ 3. ,

For Overarbejde betsles st ttiilwg paz 25 % af Timeldnnen for
den férste Time efter normel Arbejdstids Ophgr, 50 £ for den 2. Time
og derefter 100 # indtil normal Arbejdstids Begyndelse, ,

For aslt Arbejde pes Sgn- oy Helligdage beteles Timelgnnen plus
et Tillsg pees 100 %.

§ 4.
hrsiiing t11 Oversrbejde sksl finde Sted Dagen fer, ﬁﬁ"&%ﬂ gnskes
wdfgrs.  For menglende Varsling betales: fra 1 ti1 1} Times Overar-.
bejde 1/2 Varskotime (1/2 Timelsn).
Por Oversrbejde udover 1} Time betales 1 Varskotima,

§ 5.

Parterne or enlge om st begranse Oversrbejde til det nindst nu-
lige, dog vil men ikke legge Virksouheden Hindringer 1 Vejen for st
Ssmmenslutningen af Arbejdsgivers indenfor Jern- op Hetalindustrien
i Denmark og Dansk Smede- og Haskinarbelderforbund gsldende Aftaler

Smedeforbundet.
Overenskomst.

Pa Gammelmosevej 38, som det dengang hed,
kom vi alle i kontakt med Willy Svanemose,
som vi kun havde set enkelte gange tidligere.
Han var jo underleverander nr. 1, han havde
fremstillet alle verktejerne og havde produk-
tionen af enkeltdelene, s vi nzrmest var en
samlefabrik for Contex.

I 1948 voksede produktionen til 1200 stk, og

for Udfgrelse af Oversrbeide azua bliver geldende for W@nﬁa

§ b

Firaset indgaar pas kunm et beskm{tige orgemiseret irbejds- -

Svanemose matte hekse en del med sine maski-
ner, for at skaffe plads til dem, der blev brugt i
produktionen. Alt overfledigt matte stuves sam-
men i kroge og hjerner.

Pa Gammelmosevej, senere Sandtoften 7, blev
der bygget til 7 gange, med mange store omflyt-
ninger, inden Birkered-fabrikken stod ferdig.

i |




Netop 1 vort jubileumsir skete der det tragiske,
at vor gode ven og medarbejder Jorgen Nielsen
pludselig dede.

Mange af os, som stod Jorgen Nielsen nar, var
dybt chokeret, for nok kunne han spege om sit
helbred, men at der var si meget alvor bag, tro-
ede ikke jeg, og han selv sikkert heller ikke.
Jorgen Nielsen var en tenkernatur. Hans storste
onske var, at fi hele administrationen og hele
samarbejdet til at virke perfekt, og som han
sagde »det skal nok lykkes, bare jeg mi leve.
Vi der er tilbage, vil savne Jorgen Nielsen. Han
var manden, der gerne ville hjzlpe alle, og vere
med 1 alt, og det strakte hans krefter ikke til.

Aret vaere hans minde!
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Personalekonsulent

Af Benny Madsen

I juni méned 1968 begyndte personalekonsulen-
ten sit arbejde her pd virksomheden.
Det er en ting, der i andre lande har varet prak-
tiseret 1 lengere tid. For at skeve til Sverige,
som vi jo plejer, ndr vi skal sammenligne, star-
tede man der allerede i 1916.
I den forste tid var fru Soer til radighed 5 ti-
mer om ugen, og da der i januar 1969, skenne-
des at vare behov for det, blev treffetiden ud-
videt til 7 ugentlige timer. Samme &r blev der
foretaget en yderligere udvidelse, sdledes at det
nu blev til to dage pr. uge.
Personalekonsulentens opgaver, som jo er man-
ge, kan defineres meget kort:
AT VZARE TIL RADIGHED FOR ALLE
MEDARBEJDERNE PA ARBEJDSPLAD-
SEN MED RAD OG VEJLEDNING I ALLE
PERSONLIGE SPORGSMAL, DER IKKE
VEDRORER DET ARBEJDSMASSIGE.
Dette md jo ogsd siges at indebzre en hel del.
Der er jo mange ting, som almindelige menne-
sker ikke kan vare inde 1.
Der er f. eks. alle de sociale love og muligheder-
ne for offentlig stotte ved langtidssygdom. Og-
s sporgsmal om boligstotte, om ldn ved ind-
flytning i ny lejlighed, enkebernspenge og di-
verse anspgninger til offentlige myndigheder,
samt hvortil de skal stiles, er ting som konsu-
lenten kan hjzlpe med.
Udfra hvor stor segning der er, kan det jo ses,
at behovet for hjelp i disse sager er til stede.
Det er jo sikkert ogsa til stor hjzlp for mange af
os, at vide hvor vi kan g hen med vore store og
smi bekymringer, og vide der er én, der har tid
til at here p& problemerne, og klare dem op hvis
der er mulighed for det.
Man kan maske ligefrem sige at den moderne
konsulent, der, i parantes bemarket, har fuld-
stendig tavshedspligt overfor fabrikken, er en
slags afleser for gamle tiders landsbypreast, der

jo hjalp sine sognebern med deres problemer.
Konsulenten kan ogsa spare én for at tage fri
fra arbejde, ved at ordne mange af de ting, man
ellers selv skulle rende fra Herodes til Pilatus
om, ligesom fru Soer bistar med skriftlige hen-
vendelser til offentlige myndigheder, noget som
mange har en vis skrek for at gere selv.
Okonomiske problemer, hvad enten det er skat
eller andet, der trykker, er der mulighed for at
fa ordnet, f. eks. ved konsulentens medvirken til
at legge et fornuftigt budget.

Alt 1 alt en smrdeles fin ordning, som mange
sikkert vil vare glade for fremover. Der er vel
ogsd mange, der er glade for den bistand, der
allerede er ydet. Hvor mange og til hvad ved vi
ifolge sagens natur ikke noget om.

o
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og regnskab.

Mavrketenderi.

Kontrol.



Research.

Sektionsmontage.

1

Planlegning.

lustrykkeri og reparation.

Hovedmontage.
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ager og pakkeri. Stanseri.

‘ormontage. Laboratorium og fiedervikleri.
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Status ved et jubileeum

Af Skjold Boje

Et jubileumsskrift berer ifolge sagens natur ofte
prxg af tilbageblik og dvalen i fortiden.

I en moderne virksomhed, er de aktuelle begi-
venheder og fremtidsvisionerne vel i hej grad
begreber, der interesserer, om ikke andet s§ for
at der ogsd ved naste jubileum kan blive lejlig-
hed til tilbageskuen.

Efterfolgende indeholder derfor ingen detaille-
rede opremsninger over virksomhedens forskel-
lige udviklingstrin, men tager kun udgangspunkt
1 det historiske for at kunne vurdere fremtiden.

Ideen.

Grundlaget for udvikling af en virksomhed er
ideen. P4 dette omrade har A/S BC i de forlab-
ne 25 ar forsegt at forny og forbedre idégrund-
laget, siledes at man i dag er midt i en spen-
dende udvikling, baseret pd elektronik, kemi og
fysik, men stadig med en nzr forbindelse til de
finmekaniske konstruktioner og finesser.

Personale.

Til udferelse af ideen kraves der foruden finan-
ciering ogsd personale. Med de krav, der stilles
til ferdige regnemaskiner i mere og mere ayan-
ceret udferelse, vil kravene til personalet ogsi
stige. Ud over, at en virksomhed i sin personale-
politik nedlegger ensket om gode og stabile ar-
bejdsforhold, m4 der ogsi skabes udviklingsmu-
ligheder for hver enkelt ansat.

Uddannelse.

Gennem studier i fritiden, pa sdvel eget initiativ

o . .
som pa virksomhedens, har en del af personalet i
tidens lob skaffet sig supplerende uddannelse.
Formalet med al uddannelse m3 dels vare, at
den enkelte fir skabt baggrund for at realisere
sine evner, og dels give virksomheden lejlighed
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til at anvende de erhvervede egenskaber. Med
den hastighed den tekniske udvikling har og
yderligere vil tage, vil det i fremtiden sikkert
blive nedvendigt i endnu hejere grad at formu-
lere den uddannelse, der lobende skal forega,
for at virksomhedens personale kan bevare og
udbygge uddannelsens niveau.

Produktion.

Som vedfejede produktionskurve viser, har der
varet udsving i produktionsniveauet pr. ar, som
har medfert svingninger p& op til 30 % i sivel
op- som nedadgdende retning.

De krav, der i fremtiden m3 forventes at blive
stillet til produktudvikling, produktionsigang-
setning og markedsforing, vil betyde, at en jevn
og stet stigning i produktion og salg vil vare
en forudsztning for en virksomheds bestien.
For at have mulighed for at konkurrere med gi-
ganterne, md produktfornyelse, hurtigt produk-
tionsigangsetning, effektiv markedsforing, en
jevn og stigende produktion og et veluddannet
personale vaxre de elementer, der skal sikre
virksomhedens fremgang. 3

I den udvikling, der er foregiet fra en hind-
verkspreget produktion af regnemaskiner til en
mekaniseret industriel fremstilling, har der ve-

' ret indeholdt mange forskellige aktiviteter.

I fremtiden vil en oget automatisering af pro-
duktionen i stor udstrakning erstatte rutinear-
bejdet, og flytte personale fra direkte produk-
tion til hejtkvalificerede service og stabsfunk-
tioner.

Byggeri.

Virksomhedens byggeprogram var i de forste 5-
10 ar baseret pd opretholdelse af den intime at-
mosfzre, der opstdr ved starten af en virksom-



hed. Nar virksomheden vokser, er det sveart at
opretholde »de gode gamle dage«. Til gengzld
skabes der, ved indretning af nye og tidssva-
rende lokaler, en bdde storre og smukkere ram-
me, hvor det forhibentlig ogsi er muligt at
skabe et godt arbejdsklima.

I relation til virksomhedens sidste storre flytte-
proces fra Gentofte med ca. 3000 m® fuldt ud-
bygget og lidt til, og til Birkereds ca. 7000 m®
med mulighed for en 2-3 gange udvidelse, er der
skabt baggrund for den nedvendige ekspansion
under gode arbejds- og personalevilkir.

Arbejdsforbold.

Senere udvidelser vil kunne ske uden storre ge-
ner, og sma ndringer kan gennemfores i de
sedvanlige ferier.

Men hvor kravene til arbejdslokalerne tidligere
forst og fremmest var bestemt af at skabe gode

~klimatiske forhold for personalet, vil udviklin-

gen i de kommende &r bare prag af, at produk-
tet stiller endnu sterre krav med hensyn til ren-
lighed, fugtighed, temperatur o. lign. Krav, der
maske pa den ene side giver et behageligere rum-
klima, men pd den anden side ikke tillader at
man ferer urenheder fra veje, gulve og luft ind
i lokalerne.

Laboratoriemzassigt udstyr med neje definerede
renlighedskrav, vil vere en af de ting, fremtiden

hos A/S BC vil bringe med sig.

Rationalisering.

Tendensen i udviklingen 1 de senere &r med hen-
syn til rationalisering og mekanisering har vaz-
ret, at effektivisere pd bestiende grundlag. Det-
te har betydet en lobende investering i arb. ana-
lyser og maskiner med senere organisatoriske og
mekaniske andringer til folge.

Med C-10 grundproduktionen som udgangs-
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Antal ansatte pr. dr fra 1957.

Gennemsnit af Contex salg representeret ved C 10 enbe-
der pr. dr og start af Contex modeller.
Gennemsnitsproduktion pr. dr representeret ved individu-
elle kurver pr. model.

punkt, har tiden pr. enhed fra starten af denne
produktion i 1957 gennemgdet en stadig redu-
cering. Men selv med en kraftigt eget indsats, er
det nu ikke mere muligt at bevare balancen
mellem tid og totalomkostninger pr. enhed, uden
en fortsat stigning i salget af produktet.

De gangse rationaliseringsbegreber fra de sidste
20 ar vil allerede i 70°erne =ndre karakter og
flytte analysearbejdet til de forberedende sta-
dier. Akkordarbejde vil tendere mod bonusaf-
lonning, (som vel er den form, der i de sidste 10
ar har veret anvendt hos BC).

En akcepteret form for kvalifikationstilleg m3
forventes at blive det incitament, der skal ska-
be interesse for videreuddannelse.
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Projektstyring.

Indsatsen i de kommende ar med hensyn til tek-
nisk rationalisering, vil i hojere grad blive pre-
get af at styre projekterne.

For at dette skal kunne praktiseres, er der man-
ge forhold, der skal gd op.

Produktet skal vare veldefineret fra starten, sa
de onskede brugsegenskaber er til stede i den
rigtige kvalitet. Andring pd grund af tekniske
vanskeligheder kan koste dyrt, si produktet ma
vere gennemprovet for en sterre produktion
indledes. Uddannelse af personale til betjening
af de nye maskiner ber foregd i en rytme, der
tilfredsstiller enskerne om en hurtig igangsaet-
ning af en produktion i de seriestorrelser, salgs-
afdelingerne forventer at kunne afsette.

Samarbejde.

I forbindelse med indkering af en ny produk-
tion, md alle parter bestrzbe sig pd en gensidig
positiv indstilling for at bringe tingene i god
genge.

For at opnd dette, vil det sikkert vise sig pa-
krevet i indkeringstiden med en lobende daglig
kontakt, hvor diverse produktionsproblemer
analyseres og bringes ud af verden, inden de fir
indflydelse pd produktionen. Oplsring og in-
struktion med henblik pa at skabe forstdelse for
de krav, produktet stiller, samt at f& kravene
honoreret i en positiv atmosfzre, ma siges at
vere af afgerende betydning.

Med den erfaring der er nedlagt i fortiden, med
hensyn til at f2 ting til at gd& op og produktio-
nen til at glide friktionsfrit, skulle dette punkt
ikke byde nogen vanskeligheder i fremtiden,
men vare en inspiration til at gere det endnu
bedre med det formal for oje, at virksomheden
gennem sin fortsatte bestden og udbygning er
med til at skabe gode arbejdspladser og eksport-
produkter til felles glede.
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Hellernpuej 56.

Ansat i ca. 25 ar
hos Brdr. Carlsen

Af Borge Pedersen

Pa grund af skabnens lune kom jeg for ca. 25
ar siden i forbindelse med Brdr. Carlsen — pa en
ret morsom made.

Ved kontrolstedet pd Gl. Kongevej traf jeg en
tidligere kollega, Emil Petersen, der ligesom jeg
var arbejdsles. Han inviterede pi ol i en nerlig-
gende bevartning, og her fortalte han, at han
havde tilbud om 2 stillinger — een i et skrivema-
skinefirma pa Bornholm og een hos Brdr. Carl-
sen 1 Hellerup.

Stillingen pd Bornholm tiltalte Emil Petersen
mest, bl. a. fordi han selv var bornholmer, s& vi
enedes om sammen at tage til Hellerup, for at
here om jeg kunne 4 stillingen der — og sdledes
blev min skaxbne stillingsmessigt afgjort.

I begyndelsen si jeg dog ikke szrlig lyst pd
fremtidsmulighederne i det firma, idet jeg var
den eneste ansatte. Hertil kom s& de 3 bredre.
Lokalerne var heller ikke imponerende — 2 smd
kelderrum, der blev brugt til varksted, lager,
produktionshal og spisestue.

HC satte mig ind i arbejdet med at bore — nitte
— afgrate o.s.v., og snart begyndte jeg at samle
maskiner sammen med HC, der kunne klare
10-12 maskiner pr. dag — jeg mitte nojes med
7-8 stk. HC mente, at man skulle kunne klare
100 stk. pr. dag, ndr man havde fiet ovelse. Jeg
tenkte mit. |
Efter ca. 3 ugers forlob blev der ansat en dame |
ved navn Doris Andersen — det blev mit job at |




o .

De forste produktionslokaler.

lzre hende mit arbejde — hvorefter jeg af EC
skulle lere at justere. Og sidan gik det slag i
slag. Der blev ansat flere, og pladsen blev snz-
ver — det blev vanskeligt at holde lager, f.eks.
af fjeder nr. 28, adskilt fra folkeleverpostejen.
Snart matte damerne sidde pd skedet af men-
dene, og det fremmede jo ikke produktionen (af
regnemaskiner).

Jeg var efterhinden blevet si betroet, at jeg fik
udleveret 100,— kr. til indkeb af diverse sméi-
varktej o.l. — jeg holdt meget noje regnskab
med belobet og udarbejdede en smuk opstilling
over kebene; jeg har senere fiet at vide, at s
snart jeg var ude af deren, rog min fine opstil-
ling i papirkurven.

En lille oplevelse fra dengang viser noget om
brodrenes indstilling. Der var efterhdnden ca. 8
mand pa varkstedet, og man havde valgt en til-
lidsmand Carl Johan. Da HC en fredag delte
lenningsposer ud, sagde Carl Johan, at man

gerne ville have 5 ore mere i timen — pd dette
tidspunkt en pan stigning. HC lovede at tale
med sine bredre om det. Neaste fredag, da alle
poser var delt ud, sagde HC: »De far forresten
ikke de 5 ore mere i timen« — alle ligesom rejste
sig 1 stolene og samlede sammen til det store
udbrud — da HC fortsatte: »De far 10 ore«.
Som sagt, ved skabnens spil var jeg sd heldig at
blive ansat hos Brdr. Carlsen for ca. 25 ar siden.
Jeg har som folge heraf fulgt virksomhedens
udvikling i den forlebne tid. Jeg erindrer klart
hvilken flid og energi bredrene lagde for dagen
for at lave den forste regnemaskine, som kom til
at hedde Contex A.

Som tidligere oplyst, var det under smd forhold
1 sma lokaler man begyndte, men bredrenes sik-
re ideer og store energi har gradvis gennem de
25 ar brudt de snevre rammer, sd man i dag pa
jubileumsdagen stir med en stor moderne fa-
brik og med en stor medarbejderstab.
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Fra indkeb til ferdigt produkt

Af Jorgen Hardrup

Handsken er kastet — beslutningen er taget! Re-
sultatet af udviklingsafdelingens arbejdsindsats
er godkendt til produktmodning, hvilket iverk-
sxtter en rxzkke sidelobende aktiviteter, som in-
denfor et nermere fastsat tidsrum skal bringe
det nye Contex-produkt pi markedet.

Lad os, uden at g& i detaljer, prove at se p&
dette komplicerede instrument, som et produk-
tionsapparat er, og hvad der skal til, for at f3
det til at klinge godt. — Allerede under udvik-
lingsarbejdet har man mdttet vere opmarksom

onsker, udviklingsafdelingen under sit arbejde
med projektet fremsetter om prever pi diverse
komponenter, bliver jo opfyldt ved, at indkebs-
afdelingen, fra forskellige underleveranderer,
rekvirerer de enskede ting. Derigennem erfares
et vist kendskab til de enkelte firmaers produk-
ter, leveringsmuligheder, priser og service, som
det er rart at have for oje, ndr endelige tilbud
til produktionen skal indhentes.

Pa det tidspunkt hvor produktmodningen igang-
szttes, pabegyndes det nzre samarbejde mellem

pd, om de rdvarer, halvfabrikata og ferdige
komponenter, man evt. kunne tenke sig at an-
vende i produktet, er til at fi fat i indenfor en
overskuelig tid.

I keolvandet pd den hejkonjunktur, der har her-
sket 1 de vesteuropziske lande i de sidste &r, er
fulgt stigende priser og lange leveringstider,
begge kedelige faktorer i det disponeringsmas-
sige arbejde.

Derfor md man i dag vare indstillet p3, i
mange tilfelde at skulle regne med leveringster-
miner pd 12-16 maneder, hvilket kan betyde, at
ordre pad visse varer md afgives pd et tidspunkt,
hvor projektet endnu ikke er ferdigdefineret.
Lad dette nu vere taget som undtagelsestilfalde,
thi den normale fremgangsmdde er den, at de
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alle implicerede afdelinger, som er en forudset-
ning for, at produktionen kan komme til at for-
lebe godt.

Konstruktionsafdelingen gdr i gang med frem-
stilling af tegninger til alle de nye varktojer og
forme, et arbejde der udferes i et nert team-
work med planlegningen, der ser som sin opgave
at indfere den bedste tilrettelegning fra starten.
Derved kommer ogsd vurderingen af nyanskaf-
felser af tidsbesparende produktionsudstyr ind i
billedet, evt. dikteret af arbejdsomrider, man
ikke tidligere har beskaftiget sig med. Indhent-
ning af tilbud pd disse nye maskiner og anleg,
vurdering af priser, anvendelighed og leverings-
tid, beslutning, ordreafgivelse og levering, er alt-
sammen tidskrevende, og det skal koordineres,



sa disse udefra kommende ting er fremme og
gennemprovede, samtidig med at vore egne
fremstillede verktejer og forme er blevet far-
dige.

Samtidig har indkebsafdelingen indhentet tilbud
pa ravarer, halvfabrikata og ferdige komponen-
ter, valgt leveranderen udfra varens kvalitet og
pris, ordnet og afsluttet kontrakt om levering
udfra de prognosetal man har om den formo-
dede produktion, og pabegyndt hjemtagning af
varerne.

Her kommer s3 en ny instans ind i billedet, kon-
trolafdelingen.

Hvis de varer, der leveres, ikke er i overens-
stemmelse med de givne tegninger og specifika-
tioner, vil det gd ud over produktionen, hvis de
nar frem til montage uden at vare kontrolle-
rede. Derfor er indgangskontrol af alle hjem-
kebte varer uhyre vigtig, og kontrolafdelingen
pataler hver gang, der er tale om leverancer,
som ikke er i orden.

S& trzder indkebsafdelingen atter ind i billedet
som den instans, der kontakter leveranderen og
sorger for, at reklamationen bliver behandlet pa
rette vis, hvad enten der er tale om total kassa-
tion eller returnering for sortering og fornyet
kontrol.

Et godt samarbejde mellem kontrol- og indkebs-
afdeling pd den ene side, og indkebsafdelingen
og leverandoren pd den anden side bevirker, at
disse problemer i langt de fleste tilfxlde loses

smertefrit.

Nar indgangskontrollen har godkendt varerne,
gar disse pa lager, og efterhdnden som de for-
skellige rdvarer og halvfabrikata kommer hjem,
far vi opbygget vort lager, s& den enskede pro-
veproduktion af det nye produkt kan iverksat-
tes.

Som navnt i indledningen, er det beskrevne pro-
cesforleb kun trukket op i store linier i forbin-
delse med en ny produktionsigangsattelse.

Skal vi ogsa kort kaste et blik pa en allerede lo-
bende produktion, vil mange ting naturligvis
vare analoge med det tidligere beskrevne, men
nogle yderligere kommentarer vil nok alligevel
vare nedvendige for at fuldende billedet.

Det koster som bekendt mange penge at have
varer pa lager i dag, og det er derfor absolut
nodvendigt at ofre lagerforingen megen op-
marksomhed. Det er pakrevet, at der fores en
ngjagtig registrering af alle bevagelser ind og ud
af lageret, s3 man, pa baggrund af manedlige la-
gerstatistikker, kan disponere nye indkeb af va-
rer overensstemmende med de forventede pro-
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duktionstal. Her spiller svingende leveringstider
fra inden- og udenlandske leverandorer en stor
rolle, idet een manglende del i en lobende bind-
produktion kan blive katastrofal.

Indkebsafdelingen ma derfor til stadighed holde
sig & jour om de aktuelle leveringsterminer, lige-
som en txt opfelgning af allerede afgivne ordrer
er med til at hindre, at pludselige leveringssvigt
eller kassationer skaber problemer i produk-
tionen. Det er her den store balancekunst ligger.
Lagrene ma ikke veare for store, det binder kapi-
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Giro 413 Top,
plenty o’nuttin’.

Gershwin: | got

Pristal 194.

Faglzerte tjener 4,31
Ufagleerte tjener ... 3,75
Damerne tjener 2,84

Hvad kostede det?
Medisterpolse

20 stk. Cecil
1. KG BMBT enrasins — 0g sadan
UBOEG: =T ais: o v woss 0,59 s& damerne ud!

tal, men de skal pid den anden side vzre store
nok til at klare uforudsete leveringsvanskelighe-
der fra underleverandererne. (Sikkerhedslagre).
I tiden fremover hiber man, via EDB, at n frem
til en lagerstyring, som uden det store manuelle
arbejde vil kunne give hurtige, koncise oplysnin-
ger om bevagelserne pd lagrene og dermed skabe
grundlag for en tzttere opfelgning af leveran-
cerne, med det resultat til folge, at lagrene skulle
kunne mindskes, uden at det gir ud over sikker-
heden.

I den forbindelse m3 det ikke glemmes, at EDB-
maskinens hjxlp til os er baseret pi aktuelle,
korrekte indkodninger, hvorfor alle zndringer i
forbrug og leveringstider straks skal korrigeres.
Den menneskelige faktor er stadig nedvendig.
Til slut et par bemerkninger om en ny indkebs-
politik man har stiftet bekendtskab med ved
overgangen til den elektroniske zra. Halvledere
som transistorer og dioder, der skal anvendes i
store antal 1 de kommende regnemaskiner, har
hidtil veret relativt dyre i indkeb, men det sta-
dig storre forbrug overalt i verden af disse kom-
ponenter senker naturligvis produktionsomkost-
ningerne samtidig med, at konkurrencen mellem
de mange producenter bliver storre.

Dette har medfert, at vi, fra vi begyndte at ind-
hente tilbud pd de nzvnte emner, til vi i dag
har afgivet ordre, har kunnet presse priserne
40-50 %0, sdledes at forstd, at leverandererne er
sa ivrige for at f3 disse leverancer, at de selv
henvender sig og sporger, om de tilbudte priser
nu er langt nok nede til, at de kan forvente en
ordre? — Ellers var man villig til nye forhand-
linger.

Ja, tiderne @ndres stadig, men man mi fortsat
for at fremstille et godt produkt have den gode
regel for oje:

Indkeb den rigtige kvalitet, til den rigtige pris,
1 den rigtige mengde, til den rigtige tid.



Vogt Dem for efterligninger

Af 1b Dang

Vor udmerkede regnemaskine kan ikke undga,
i tidens lob, at have fristet svage sjzle til at
fremstille plagiater.

Et af de sidste vi er stodt p3 er en C-20 kopieret
1 USSR 1 1963. Z & Aa har set den pa en udstil-
ling i Moskva, hvor viste billede er taget. Der er
i perioder leveret pifaldende mange reservedele
gstover, s2 man fristes til at tro, man ville have
dele til at ove sig pa. :
Hvad der er blevet af denne C-20 vides ikke be-
stemt. Muligvis har man haft kvaler med Juste-
ringen og med at fi motoren til at trakke. I
alle fald leverer vi i dag ganske godt med »hele«
maskiner til Rusland.

Japanerne har naturligvis heller ikke kunnet
nre sig.

I 1963 sds pi en japansk messe et plagiat af
C-10 fremstillet af fa. Eico Business-Machine
Co. Maskinen fremtridte i stobt siluminhus,
men var hovedsagelig bygget op af dele frem-
stillet her i huset. Som det fremgir af billedet
af brochuren, har man byttet om p3 tastatur og
cifferverket, i forhold til vor maskine. Denne
@ndring har ikke hjulpet Eico til at omgd vore
patenter.

Det japanske firma forsogte at stille nogle til-
legspatenter op, som bley forelagt os. Herfra
segte vi at fa yderligere oplysninger om maski-
nens opbygning ved henvendelse til Eico. Der-
efter har vi intet hort eller set til dette plagiat.
Det store japanske firma Brother har i 1962
fremstillet prototyper for produktion af b3de
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C-10 og C-20. Da man blev klar over vore pa-
tentrettigheder, sogte man at fa en licensord-
ning i stand, hvilket blev afvist fra vor side.
Fa. Kanamatsu solgte pd dette tidspunkt om-
kring 2000 Contex maskiner om méneden i Ja-
pan.

I 1960 stedte HC og Griinwald pd Hannover-
messen pa en kopi af C-B af tjekkisk oprindelse.
Man bestilte en maskine pd udstillingen, men
den er aldrig kommet. Der er ikke gjort mere
ved sagen. Formentlig er maskinen gdet ind.

En C-B er ogsd fremstillet i Japan, og s vidt
vides er den ogsd blevet solgt. Den er fremkom-
met pa samme tid som vi sendte C-10 pd mar-
kedet, s& den har nok konkurreret det japanske
plagiat ud.

I Argentina har man vzret meget itherdig. Den
model af C-B som ses pd billedet m3 betegnes
som en udmerket kopi. Fra det argentinske fir-
mas side blev rettet henvendelse til os, om at
madtte benytte navnet Contex. Da vi ikke kunne
komme afsted med at yde en effektiv kontrol
med produktet, blev dette afvist.

Det forste produkt vi stedte pd, som ville efter-
ligne en Contex maskine, var fra samme argen-

Argentinsk »C-Be,
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Russisk »C-20«.

tinske firma. Det var en C-A, og den var ikke
serlig ken at se pa.

Den bar prag af, at man havde skilt en original-
maskine ad, sendt delene til en verktejsmager
og faet udfert verktojer til delene, som de var.
Vi kunne konstatere at huller i skillepladerne,
som ikke blev anvendt mere, var med.
Ekstraoperationer, som var udfert for at spare
nye varktejer hos os, var ogsd medtaget i pla-
giatet. Et kvikt hoved fandt ud af at producen-
ten havde en chance for at leve af reparatio-
nerne.

Borge Jensen fik oversat den medfolgende bro-
chure fra spansk. Den sluttede manende:

Japansk »C-B«.




Fremtiden kraever viden

Af Karl Jorgensen

Det er noget vi alle ma se i gjnene. Det har
man ogsd i D.A.S.F. Birkered Afdeling, som har
sendt en del medlemmer pd kursus pd fagfor-
eningens nye skole »Langsehus« i Silkeborg, her-
imellem 2 mand fra BC, p& henholdsvis tillids-
mands- og arbejdsstudiekursus.

Karl Jorgensen har deltaget i »Arbejdsstudierc,
der strzkker sig over tre gange fjorten dage.
Syv konsulenter fra D.A.S.F. og fra Arbejdernes
Oplysningsforbund, prover i lgbet af denne pe-
riode at banke s& megen viden som muligt ind 1
28 mand fra alle landets egne og fra mange for-
skellige industrier.

Hvordan keres et sidant kursus?

Forst en gang regneopfriskning, hvorpd man gir
i gang med regnestokken. Mange har aldrig for
set sddan en fyr, men det stod hurtigt klart, at
den ikke blot er en lineal. Vi fik en halv times
undervisning de forste fjorten morgener.

S& fulgte metodestudier, hvor vi blev indviet i,
hvordan man forenkler og forbedrer metoder,
arbejds- og arbejdspladsforhold. Som afslutning
skulle vi omlegge en afdeling, s3 den blev lettere
at arbejde 1.

Vi gik over til tidsstudier, hvor vi skulle prove
at blive fortrolige med stopuret. Vi tog tid pd
forskellige operationer, der blev udfert af vor
instruktor, og det lykkedes da i lobet af kurset,
at opnd en god rutine og sikkerhed.
Frekvensstudier, hvor man kan kortlegge en
hel gruppes aktiviteter ved stikpreveobservatio-
ner, blev vor naste opgave. Et passende antal
observationer, (forud fastsat) bestemt af opga-
vens art og den af studiet krevede nejagtighed,
giver et procentvis billede af de forekommende
aktiviteter og dermed mulighed for at anvende
studiet til akkordfastsettelse.

Vi provede arbejdsvurdering, syntetisk akkord-
setning, MTM og tillegsstudier samt GTT, der
ligner frekvensstudier, men hvor man anvender

faste observationsintervaller. Sidelebende med
disse forskellige former for studier, indevede vi
arbejdstaktvurdering. Som afslutning pd kurset
foretog vi, pa Brandstrup Betonvarefabrik, tids-
studier over forskellige af deres produktioner.
Vi beskaftigede os dog ogsé med andet end tor-
re tal. Fysioterapeuten Margrete Stege larte os at
sidde rigtigt, at lofte rigtigt, kort sagt rigtige
arbejdsstillinger. Desuden en omgang pausegym-
nastik, noget der kvikkede valdigt op.

Den sidste uge brugte vi til at indeve forhand-
lingsteknik, at udarbejde en lokal overenskomst
og til at udferdige et foredrag om arbejdsstu-
dier, der skulle illustreres med flip-over eller
flonelstavle.

Det vi har lert, skulle sztte os i stand til, nar
det bruges rigtigt, at medvirke ved forhandlin-
ger, kontrolstudier og andet, pa lige fod med
virksomhedens ledelse og teknikere, til lige stor
gavn for alle parter.

S, ' s

Afdelingsrepraesentanter medvirker ved kontrolstudier.
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Introducing the $1392° computer.

(At twice the price we'd still be $300.00 under our nearest competition)

You can buy a Bohn Contex for just about the
sarne price as an adding machine.

But the Contex is a full-fledged, hard-working
caleulator, Tt adds, subiracts, multiplies and
divides, 1t can give you an eleven digit total

 (999,999,999.99) . It can do everything the big
guys can do, As a matter of fact it can do more.

1t will work with you all day, day after day.

But the Contex doesn't quit after 5 PM. when
you have to take work home. Tt goes right along
with you—all the way.

_ The Contex is small. But that doesn’t mean

it's fragile. On the conbrary. The engineering

dynamics of heavy duty calculators have

all been includedn this six pound pack-

age. We made it Bghtweight and

tiny, but tough, .

That means you can drop it in your hriefcase,
and siill have room for a couple of ledgers, or
books, or reports, or whatever. ~

You'll also like the way the Contex operates.
1¢’s fast, because the key board is compact, and
the rugged Swedish steel parts float on rubber

cushions.

Our engineers designed i
read the instructions on the
and, in ten-minutes you're an expert.

t so simply, you can
back of the machine

Mavhe

that's why the Saturday Review of Literature

since World War 117

calls it “one of the 20 best industrial designs

At $139.50 you'll call it a “steal.”

Still think the Contex is too good to be
true? Send in your business card and
we'll prove it

-

1 out 616 about the Bohn Contex wWithout obig;
7 busingss oard here and Sond it 1o Bahin Businoss Marhines,

Botin Business Maﬁhine:ﬂx

a4k PARK AVE

FEXRITARY AMERICA CALCULATOR BIVISIOR BIAN USRS WATHINES

G5, NEW YORK, MY, 1563
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CONTEX
i den store verden

Med CONTEX-10 - maskinen cil
de fire regningsarter og verdens-
markedets laveste pris - er der
skabt mulighed for at rationalisere
kontorarbejdet og give alle med-
arbejdere, der har med tal at gore,
hver sin maskine.

CONTEX-10ersiletat betjenc,at
enhver medarbejder efcer blot at
have gennemset den enkle brugs-
anvisning, som findes i en fiks
lomme i maskinens stovhate, er
i sand dl at udnytce maskinen
fulde ud.

ESPLANADEN 6 KBENHAVN K “MI 3195
ABRHUS: PARK ALLE 8 , TELEFON 33689
ODENSE: SBHDERGADE 5 . TLF. 110000

Printed in Denmirk

Co-015.0A2.60 REX-adeertsing depr.

20X 3147
TELP, 24413
LA PAZ BOLIVIA

» 22 de octubre de 1969.

Sefiores

Ul wda CONTEX
Clmbiein hay wna CNTEX para %2,

CONTEX 2. smson saguans on casecran

srmeso cox REX-ROTARY

iSu atencidn por favor!
COMPRE LO MEJOR

CONTEX-30

La Contex-30 es una calcu-
tadora automdtica que propor-
iona la base de las vesolucio
res de una forma répida y sexu

Contex-30 realiza Jas cua-
tro reglas automiticamente. E1
fhcil mancjo convierte en po-
cos mimutos a las personas mo

tica en especialistas. Una ven
taja extra la constituye su
$b.2.680. -~

Corriente 110 y

VEA Y COMPARE 1!
INVERSION SEGURA

CONTEX-ss

o U, Levants 1a funda de plrpur
comprenderd, ‘que la nusva Contex-St estd
Gontebida para os' jefes gug desean abie-
ner un contral natural, rapide’y efices
Con Tas cifras de 1a eapresa sunuc pe

edo, al saber el precio razonable,
puede Ud. deducir que’ la Contex-55 tambis
es el singnizo de un buen negocio y una
prudente inversi6n,
ontex-53 ticne por cjemplo:
Division completanente sutomitica.
ca.

CONTEX-10

Contex-10 satisface las necesidades de
una mquina calculadora manual de bajo

velocidad y estd dotada de un disposi-
tivo para vealizar multiplicaciones con
factor fijo. Se e familiarizar con

e anotacion de 10 digitos y 11
zaci6n. Estd protegida por una
garantia eficaz.

GRANDES FACILIDADES
DE PAGO
GARANTIA POR UN aRO

SOLICITE UNA DEMOSTRACION EN CALLE
COLON No.. 440 Tel: 2-4413

HISITENDS PARA CONOCER NUESTRA OFERTA ESPECIAL




DIPLOM

DEM AUF DER LEIPZIGER FRUHJAHRSMESSE 1964
AUSGESTELLTEN ERZEUGNIS

CONTEX-20, elektrische Rechenmaschine

E.pw

WIRD IN ANERKENNUNG I Det Danske Emballageinstituts

HOHEN WISSENSCHAFTLICH-TECHENISCHEN NIVEAUS udvalgelse af drets bedste emballager

DIE GOLDMEDAILLE ZUERKANNT bar dommerkomiteen tildels

UND DEM AUSSTELLER Brde Carlsen as
Gentofte

Rex-Rotary International Corp. A/S (Brd. Carlsen) DIPLOM

DIESES DIPLOM UBERREICHT fr— Skumpolystyrol-indleg

__til Contex-regnemaskine

LEIPZIG, DEN 1. MXRZ 1964 med ret til at delrage |

DEN EUROPZEISKE
EMBALLAGE-PREMIERING
EUROSTAR

DEUTSCHES AMT FUX MESSWESEN UND WARENPRUFUNG  LEIPZIGER MESSEANT

xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx

i
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|
|

Verdenskendt — Landskendt
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LIGKISTEMAGASIN
Jernbasealle -1
FRUENS BOGE
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Service-afdelingens relationer

til eksportmarkedet

Af M. ]. Kjer

Som det maske er bekendt for de fleste, bliver
Jangt den sterste del af fabrikkens produktion
afsat pd eksportmarkedet, og det vil sige, over
det meste af verden.

Af de mange lande med gode eksporttal kan
navnes:

Formosa-Kina (Tai-Wan)Frankrig ~ Marokko
Sovjetunionen (USSR)  Rumanien Sverige

Czekoslovakiet Hong-Kong Schweiz
Trucial state Oman Indokina  Spanien
New Caledonien Malaysia  Tyrkiet
Philippinerne Portugal Tstrig
Saudi-Arabien Thailand  Syrien
Jugoslavien Tyskland  Mexico
New Zealand Libanon Ungarn
Australien Italien Canada
Graxkenland Finland Israel
New Guinea - Belgien Norge
Bulgarien England Chile
Brasilien Japan USA
Island

Desuden er der en del nye markeder i Afrika

men iser den Sydafrikanske Republik, Congo,

Kenya, Algier, Elfenbenskysten og Algypten gor

sig bemerket i stigende salgstal.

Serviceafdelingens aktiviteter med hensyn til

ovennzvnte markeder kan deles op i:

1. Besvarelse af tekniske reklamationer.

2. Undervisning af udenlandske teknikere.

3. Rundvisning af udenlandske gzster og her-
under besvarelse af eventuelle tekniske spergs-
mal, som gesterne matte stille.

4. Udformning af serviceverktej, herunder
eventuelle hjzlpevarktgjer, for at lette ud-
skiftningen af defekte dele i en komplet sek-
tion.

Som eksempel kan anfores hjzlpevaerktej for
udskiftning af talhjulsaksler i resultatvark-
chassiset. Dette er nedvendigt, for at talhjul

og tandhjul kan monteres i korrekt forhold
til hinanden.

. Udarbejdelse af reservedelskatalog og ser-

vicemanual, d.v.s. et katalog med beskrivel-
se af diverse sektioner, samt disses funktion.
En komplet oversigt over diverse reservedele
med reservedelsnummer og eventuelt maskin-
nummer-angivelse, foranlediget af zndringer
og forbedringer, der er indfert pd de pagel-
dende modeller.

Et sd@dant RS & SM-katalog laves tekst- og
illustrationsmeassigt helt ferdigt fra os, hvor-
efter Z & Aa oversxtter det til engelsk, tysk,
fransk og spansk, og trykker det i sin rekla-
meafdeling.

. Udferelse af forsog som folge af tekniske

reklamationer. Som eksempel pd nedvendig-
heden af sidanne forseg, kan nzvnes japan-
reklamationen over lese tandhjul i resultat-
varket.

Denne foranledigede forseg udfert i labora-
toriet med tandhjul af andet materiale, end
dengang anvendt, og man fandt, blandt an-
det ved at bygge et lille primitivt klimarum,
frem til, at »Delrin«-tandhjul pd normal
nylon-bosning leste problemet, der skyldtes
de hoje fugtigheds- og varmegrader, man har
1 Japan.

Dette kunne M.J.K. derefter meddele agenten
i Tokyo, ved sit besog derovre 1 1964.

. En anden af service-afd’s og laboratoriets

aktiviteter er approbationssagerne.

For de elektriske modeller er der, i visse lan-
de, krav om godkendelse m.h.t. den elektri-
ske udformning for den pdgzldende maskin-
type. Da ikke alle lande folger de samme be-
stemmelser, kan der forekomme sterkt afvi-
gende krav fra land til land.

Imidlertid arbejdes der pd at samstemme kra-
vene, saledes at det i fremtiden bliver lettere at
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Service-afdelingens relationer
til eksportmarkedet

fa en maskine godkendt i de ovrige tilsluttede
lande, nir man har opndet godkendelse i oprin-
delseslandet, i dette tilfzlde Danmark.

Der findes 2 store organisationer, IEC som er en
international, og CEE som er en europzisk or-
ganisation.

Norden har fundet sammen i praktisk samar-
bejde om nordisk godkendelse, som, sammen-
holdt med kravene fra CEE, medferer det prak-
tiske, at approbation i Norge, Sverige og Fin-
land kan opnés p& basis af DEMKO’s godken-
delsesattest.

I forbindelse med approbation 1 U.S.A. og Ca-

1955

15645 CONTEX solgt i 1955
124174 CONTEX solgt i 1950—1955

23/10: Israel anmoder vestens lande
om beskyttelse.

Giro 413 Top, Schuberts Ave Ma-
ria.

Pristal 236.

Fagleerte tjener
Ufagleerte tjener
Damerne tjener

Hvad kostede det?
Medisterpglse

20 5tk: TCEEI: s wbs v 3,50
1-Kg SMOT . e e v saipims sas 7,42 — og sadan
Tuborg - Hof .............. 0,76 s& damerne ud!
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nada, har vi medt krav, som kunne synes me-
get sxre at skulle overholde. Det har givet an-
ledning til en lang forsegsrakke, for problemet
blev lost.

I US.A. stillede man det krav til plastickabi-
nettet, at det skulle kunne modstd 7 timers op-
hold i en 100° varm ovn, uden at materialet
blev mere odelagt end, at der rent elektrisk ik-
ke opstod nogen fare for liv eller brand ved be-
roring af maskinen efter opholdet.

Der er nzppe nogen, der vil bruge en CONTEX
20, 30 eller 55 under omtalte betingelser, og for-
klaringen fra UL (Godkendelsesnevn i U.S.A.)
er den, at den udbredte anvendelse af dampop-
varmning til centralvarme i ejendomme kan af-
stedkomme skader pa maskinen, sdfremt en bru-
ger har stillet den fra sig pd eller tet op til en
dampopvarmet radiator. Neste morgen kan der
vare sket skade pi& maskinen som felge af op-
varmning i lebet af natten. :

Et andet krav er til kabinettets styrke over for
fald eller slag. Det afproves ved simpelthen at
Jade en CONTEX falde 3 gange fra 1 meters
hejde mod et hirdt tregulv, og hver gang ram-
me et nyt punkt pd kabinettet.

Efter denne prove, som naturligvis udferes uden
emballage, m3 der ikke vare blotlagt stromfe-
rende ledninger nogen steder.

Canada har et andet krav til plastickabinettet,
nemlig en flammepreve.

Proven udfores med en gasflamme med en total-
lengde pd ca. 120 mm og med tilforsel af luft,
hvilket giver en bld inderflamme, der er ca. 35
mm lang. Dette giver en kraftig varmekoncen-
tration 1 den bla spids.

Proven udfores 5 gange med 15 sekunders var-
mepavirkning fra spidsen af den bld flamme, og
15 sekunders pause hvor flammen er fjernet.
Proven udferes 1 et trekirit rum.

Gar der ild i kabinetmaterialet, skal denne ild




Constant Multiplicand

Example:
125x 25 = 3125
125x 57 = 7125

125x138 = 17250

E@@o"o -I@

Push
to the right

depress

and multiply in the same

way by 57 and 138
Clearance
\ .

Konstanter Faktor

Beispiel:
125x 25 = 3125
125x 57 = 7125

125x138 = 17250

Die Taste
nach rechts schleben

die Taste niederdricken
und in Gblicher Weise mit
57 und 138 multiplizieren

Loschen

\

o= (]

vare slukket af sig selv i lebet af 60 sekunder
efter den sidste flammeberoring.

Det anvendte materiale kan ikke bestd denne
prove, og der blev udfert en rekke forseg med
forskellige brandhzmmende malinger iblandet
asbest af forskellige typer. Nogle af disse blan-
dinger gav resultater, der var anvendelige, men
dyre og besvarlige at anvende i produktionen.
Blandt vore forespergsler om brandhemmende
maling kom der et tilbud fra et amerikansk fir-
ma, der kunne levere en brandhemmende maling,
med navnet »Albisaf«, og den havde den on-
skede virkning, ndr malingen blev pafert 1 2
lag med passende terringstid imellem.
Flammeproven, som beskrevet ovenfor, kunne
udferes med yderst gunstigt resultat, idet ikke
alene de 5 ganges pafering, men helt op til 9
ganges pafering ikke medferte nogen ildebrand,
og saledes klaredes kravene fra CSA over for-
ventning, sdledes at den sikkerhed fabrikken
gerne ensker udover de nedvendige krav hermed
blev indfriet.

Som folge af, at vi har vore maskiner approbe-
ret i US.A. og Canada samt England og Tysk-
land, fir vi besog af disse landes approbations-
nevn mindst een gang om Aaret ifelge bestem-
melserne.

Facteur fixe Factor fijo

Exemple: Ejemplo:
125x 25 = 3125 125x 25 = 3125
125x 57 = 7125 125x 57 = 7125

125x138 = 17250 125x138 = 17250

O EEHEE

Déplacer (fvo\ Desplazar Cfvo\
vers la droite a la derecha

enfoncer oprimir
et multiplier de la méme y multiplicar del mismo

maniére par 57 et 138 modo por 57 y 138

Effacement Borrar

\ . \ .

Blandt nyere approbationskrav er der ogsd
fremkommet krav til stejdempning overfor
modtagelse af radio og TV.

Ogsd her forsoger man internationalt at nd til
enighed, men endnu er der nationale szrheder
eller rettere serkrav.

Et frisk eksempel herpd er Schweiz, der har et
skerpet krav pa langbelgeomrdadet. Det har
medfert, at vi af pladsmassige drsager, iser i
CONTEX 30, matte lade fremstille en speciel
startkondensator hos Tobias Jensen i Glostrup.

Man forseger naturligvis savidt muligt ved kon-
struktionsudferdigelsen, at tage hensyn til ra-
diostgjdempning, men da denne ikke effektivt
kan males, for det pigzldende apparat er helt
ferdigkonstrueret og i hus, kan man komme ud
for ubehagelige overraskelser pd et sd sent sta-
dium af produktionstilretteleggelsen, at man,
som nzvnt, mi gribe til specielle losninger.

Ifolge sagens natur ma en serviceafdeling koste
penge, men gores dette arbejde sagligt og om-
hyggeligt sdledes, som fabrikkens indstilling er,
hersker der nzppe tvivl om, at disse penge er
givet godt ud, idet de er med til at opbygge
good-will pd eksportmarkedet.
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Angaende
regnemaskiner

Af J.W. Lund

I fjerne tider, da en dyrerace, senere kaldet men-
nesket, var blevet sd hejt udviklet, at ejendoms-
retten omfattede andet end mage og afkom, op-
stod der en trang til at kunne angive en maeng-
deangivelse for individets ejendom, og individet
ma dengang have lignet mennesket ret godt, for
det fandt det mest naturligt, at anvende fing-
rene til at telle med.

Man kunne si mene, at der var det samme antal
tzer, men af en eller anden drsag har individet
aldrig benyttet dem til at tzlle med. Derimod
var foden fortrinlig til at male med, den ene sat
1 forlengelse af den anden.

Det m3 have set pudsigt ud, ndr et af de forste
mennesker skulle mile en fiskesnore ud, ved at
g4 hen langs sneren, samtidig med at han bejede
fingrene een ad gangen for hver fod, og siledes
malte sneren ud i fodfingre eller fingerfod.
Efterhdnden som rigdommene voksede, kunne
man ikke tzlle dem pd 2 hander, sa for at hu-
ske, hvor mange gange hender man havde malt
eller talt, fandt man i Middelhavsomridet og
den nzre Orient ud af, at legge en sten for hver
een eller to hender, og da mennesket af naturen
er mageligt anlagt blev een sten = to hznder,
snart den gengse tellemetode, og derved opstod
titalssystemet og det forste regnehjelpemiddel.
Kineserne, hvis kultur jo er meget zldre end
vestens, var tidligt kommet igennem de forste
vanskeligheder, og havde opfundet kugleram-
men, den forste regnemaskine, hvor fingrene ik-
ke var en del af apparatet, men kun blev brugt
til betjeningen.

Kuglerammen var en s& genial opfindelse, at den
den dag i dag, anvendes i nasten uzndret form.
I =gyptiske hieroglyffer findes taltegn, der me-
get minder om romertallene (I-V-X osv.) i op-
bygning og anvendelse, men begge systemerne
var for vanskelige at regne med, sa de dygtige
handelsfolk, Babylonierne, Assyrerne og Ara-
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\g\S kematisk fremstilling af
~ en regnemaskine

efter det Leibniz-
Thomas’ske

princip.

e

berne og sidst Inderne, fandt i det sjette arhun-
drede frem til et talsystem, der havde ti taltegn,
og hvor »nul« var det nyeste og vigtigste.
Vort nuvarende talsystem er som dette, hvor
cifferets placering i hele tallet har sin betyd-
ning, nemlig et multiplum af ti. Det system
kunne man forholdsvis let regne med pa papiret,
sa fingre og smdsten gik helt af mode. En re-
miniscens er ordet »kalkulere« idet smasten pa
latin hedder »calculus«. )

Nu var det regnemestre, der var i kurs, men da
menneskelig arbejdskraft er dyr, og ikke altid
lige palidelig, konstruerede Pascal i 1642 en
additionsmaskine. Den var ikke serlig fremra-
gende, og den blev da ogsd, 30 &r senere, ud-
konkurreret af en af Leibniz konstrueret maski-
ne. Den var sa genial, at mange moderne meka-
niske regnemaskiner, blandt andet CONTEX 10,
30 og 55 er bygget efter samme princip.
Russeren W. C. Odhner @ndrede princippet no-
get og skabte dermed, omkring 1850, svinger-

typen.
Princippet 1 CONTEX »A« og »B«, blev i 1884
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Lengdesnit gennem en comptometermaskine.




opfundet i USA af D.E. Felt, der konstruerede
»Comptometer«. Denne maskine, der var meget
anvendt, havde en grusom masse taster, og det
krevede meget stor evelse at regne pa den, men
den ovede operator kunne udfere alle fire regne-
arter fantastisk hurtigt.

Hidtil havde man mattet skrive resultaterne
ned, men i 1892 havde en amerikansk bank-
assistent, Wm. S. Burroughs en skrivende regne-
maskine »Comptograph«, ferdig efter compto-
meterprincippet.

Den krevede stadig meget rutine, s3 i 1902 kon-
struerede hans landsmand, J. Dalton og H.
Hopkins, en titastet regnemaskine efter Leibniz
princip, men med bevegelig slede, hvorpd Cif-
frene blev indkodet i rigtig rekkefolge.
Maskinen kunne udfylde en strimmel med ind-
sliede tal, samtidig med at den talte dem sam-
men og tilsidst trykkede resultatet for enden af
talrekken.

Utallige regnemaskiner er konstrueret efter dette
princip, bade med og uden strimmel. CONTEX
10, 30 og 55 hevder sig smukt blandt de sidste,
ved ogsd at kunne dividere, og samtidig vare
prisbillig.

Sidste skud pa regnemaskineomradet er de elek-
troniske regnemaskiner. Elektronikken giver ik-
ke konstrukteren ti muligheder at regne med,
den giver kun to, s& vore svagstromsteknikere
ville sikkert have varet begejstrede for, om old-
tidens mennesker ikke havde varet si finger-
nemme, men havde benyttet henderne i stedet
for, s vi kunne have anvendt et to-tals system.
Nu skal de stakler forst omsaztte titalssystemet
til totalssystemet, og derpd tilbage igen, for at
vi almindelige mennesker skal kunne forstd det.
Efter resultaterne at demme, er omsztningerne
lykkedes ualmindeligt godt, si det er klart, at
der stilles store forventninger til disse lydlese,
lynhurtige og universelle regnemaskiner.

Nabosnak

For motorvejen blev lavet, kunne vi i frokost-
pausen g& over pd »Lillemosegdrd«. Her kom
Sv. A. Hansen i snak med en af alumnerne, der
spurgte ham: »Hvad kan I sd tjene derovre«?
»Vi far 180 kr. om ugen, svarede Sv. A.

»Og hvor meget bliver der sd til lommepenge«,
ville fyren vide.

»Ah, det bliver ikke meget over en ti kroners
penge«, mener Sv. A.

»S3 er I ogsd godt tossede«, svarer alumnen,
»for herovre far vi tyve kroner, og vi behover
ikke at bestille noget«!

1960

46341 CONTEX solgt i 1960
274006 CONTEX solgt i 1945-1960
23/10: Castro dedsdemmer en af
sine helte fra revolutionskrigen.
Sverige slar Danmark 2—0 i fod-
boldlandskamp.

Giro 413 Top, »Kari venter dig
derhjemmes, fra filmen »Windjam-
mer«.

Pristal 265.

Fagleerte tjener ............ 7,91
Ufagleerte tjener ............ 6,70
Damerne tjener ............ 5,27

Hvad kostede det?

Medisterpolse .............. 6,23

20 stk. Cecil .............. 3,70

T KG: SMOE w0 oo s hwow winwasisi e 6,97 — 0g sadan
Tubartg = HOT ..o oo e e o 0,84 s& damerne ud!
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Elektronik
hos Brdr. Carlsen

Af Leif Nielsen

For de fleste i firmaet betyder jubileumsdagen,
at der bliver lejlighed til, med tilfredshed, at se
tilbage pa 25 ars virke og udvikling.

Men samtidig indvarsler jubileumsdagen en ny
og spendende fremtid for en razkke elektroniske
CONTEX-produkter.

Netop i denne tid er man i udviklingsafdelingen
ved at legge sidste hind pd den forste elektro-
niske Contex, medens produktudviklingen for
den elektroniske bordregnemaskine nr. 2 er si
langt fremme, at den bliver klar til fordret.

I den anledning har man bedt elektronikgrup-
pen fortelle lidt om udviklingen og teknologien
bag disse 2 modeller.

Allerede i slutningen af halvtredserne var det
muligt at konstruere elektroniske bordregnema-
skiner med almindelige transistorer og dioder,
som man kender dem fra transistorradioer.

Men komponentantallet, storrelsen og prisen,
forhindrede at disse maskiner udgjorde en trus-
sel for de traditionelle mekaniske og elektrome-
kaniske bordregnemaskiner.

Hos Contex fulgte man denne udvikling og kom
til det resultat, at man kunne tage udviklingen
roligt og nedlegge sine aktiviteter pd omrddet
og lade et papirprojekt udarbejde udenfor fir-
maet hos regnecentralen.

Med fremkomsten af de integrerede kredse fik
elektronik-proiektet fornyet interesse og i slut-
ningen af 1967, etablerede man en elektronik-
afdeling i firmaet.

Pa dette tidspunkt var de integrerede kredse i
den sdkaldte TTL teknik (Transistor Transistor
Logic) sa vidt udbyggede, at der var basis for at
konstruere en prototype med disse komponenter.
Ved integrerede kredse til regnemaskinebrug for-
stas logikenheder, der bestdr af mange enkelt-
komponenter, som modstande, dioder og tran-
sistorer, som ved en speciel diffusionsteknik er
indbygget 1 et enkelt siliciumkrystal.
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Integreret kreds -

naturlig storrelse.

Samme kreds
42 X forstorret. >

Udadtil virker en sddan kreds som en enkelt-
komponent, der ikke er meget storre end en
transistor, men kredslebsfunktionen svarer til et
kredsleb, bestykket med adskillige transistorer
og dioder.

Under udviklingen af den forste prototype med
TTL-kredse, fik man 1 forret 1969 henvendelse
fra Texas Instrument, SGS Fairchild og Philips,
der samstemmende berettede om de heldige re-
sultater, der var opndet med integrerede kredse i
den sikaldte MOS-teknik (Metal Oxyde Semi-
conductor).

Det vil fore for vidt her at fortelle i detailler
om denne teknologi, men det skal blot fremhz-
ves, at fremstillingsprocesserne er szrlig simple,
at en MOS-transistor kun optager 5 %o af area-
let af en almindelig transistor, og endelig at en
MOS-transistor kan erstatte alle andre kreds-
lgbskomponenter 1 logikkredse.

I sommeren 1968 fortes en rekke forhandlinger
med de ovennzvnte firmaer, der resulterede i,
at man startede opbygningen af en prototype 1
Micro-Matrix-teknikken, der blev lanceret af
SGS Fairchild.

Ombkring arsskiftet 1969 var alle funktionsenhe-
der opbygget og defineret, og man gjorde sig
klar til at indgd en udviklingskontrakt med SGS
Fairchild.

Det amerikanske moderselskab til SGS Fairchild
solgte imidlertid pd dette tidspunkt aktiemajori-
teten til Olivetti.

Dette blev anledningen til, at man undersagte
muligheden for at placere udviklingskontrakten
hos Texas Instrument eller Philips.

Det mest fordelagtige tilbud kom fra Philips, og
det resulterede i, at man i fordret 1969 indgik
en kontrakt med dette firma, om udvikling af
integrerede MOS-kredse og levering af sidanne
komponenter for et belob af mere end 12 millio-
ner kroner.




Philips teknologiske muligheder afveg en hel del
fra den teknologi der anvendtes hos SGS Fair-
child. Man méitte derfor hurtigst muligt over-
sette maskinen til Philips teknologi i samarbej-
de med Philips teknikere.

Dette arbejde var fuldfert i efterdret 1969 og
derefter pagik udviklingsarbejdet med at over-
sette kredslebene til MOS-teknik.

Philips ndede at levere alle prover indenfor den
tidsfrist, der var aftalt i kontrakten, idet de sid-

ste prover blev leveret i en kuvert, der var pa-
stemplet Ank. Kebenhavn 31-7-1970 kl. 24,00,
hvilket pa sekundet var udlebet af tidsfristen.

De udviklede MOS-kredse udferer alle regne-
operationer i maskinen og leverer alle nedven-
dige styresignaler for en skriver. Denne skriver
er en sakaldt thermoskriver, der, ved hjzlp af
opvarmede modstande, kan overfore et tal til
et varmefolsomt papir, i overensstemmelse med
indholdet af resultatregistret i regnemaskinen.
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Elektronik

Udviklingen af denne skriver er et kapitel for
sig.

Allerede for der nogensinde var tenkt pd elek-
tronik, havde HC udformet idegrundlaget for
en thermoskriver, ved at udfere en rekke forseg
med opvarmede trykketyper.

Dette forte til, at den ferste opgave, der blev
taget op af elektronikafdelingen, var udform-
ningen af en elektronisk thermoskriver. I lobet
af kort tid stod det klart, at paddampede eller
definerede modstande kunne bruges som trykke-
elementer i en lydles elektronisk thermoskriver.
I december 1967 indsendtes den ferste patent-
ansggning, der 3 maneder senere efterfulgtes af
nye krav. Patenterne er senere udbygget og op-
delt i 3 ansegninger om internationale patenter.
De simpleste patentkrav er anfzgtet, men til-
bage stdr to patenter, der er godkendt i mange
lande bl. a. USA og Rusland.

Da ingen af vore konkurrenter endnu har lan-
ceret en trussel mod vor thermoskriver, og da vi
patentmessigt stir szrdeles godt, knytter vi
store forh8bninger til dette udviklingsarbejde.
Markedet for en thermoskriver er tilsyneladende

Provestobning af gnistbearbejdetr bus for Contex C-S.
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stort og uopdyrket, sdledes at der skulle vare
basis for mange ars produktion med stigende
produktionstal.

Noget mere usikkert tegner fremtiden sig for vor
udvikling af en regnemaskine med cifferindika-
torrer, den sdkaldte C-D model (Contex Dis-
play).

I denne model benytter vi fzrdigudviklede
kredse af fabrikat Elektronic Array.

Herved er regnemaskinefunktionerne pa for-
hand fastlast, og bliver principielt de samme
som andre af vore konkurrenter eventuelt be-
nytter. Herved nzrmer man sig de forhold, som
man kender indenfor radio og fjernsynsbran-
chen, hvor alle fabrikanter laver apparater med
principielt samme funktioner.

Vi md derfor forvente en hird konkurrence pd
denne model, og ma sikkert indstille os pd mo-
delskift bl. a. for at felge med i udviklingen af
nye cifferindikatorsystemer.

For at give et indtryk af den teknik, der anven-
des i MOS-integrerede kredse, er der i figuren
vist en forsterret gengivelse af en integreret
kreds af fabrikat Texas Instrument, som nogen-
lunde svarer til den integrationsgrad, der anven-
des i C-D projektet.

Det antal kredse der er kombineret pd dette
krystal, svarer til 25 %o af logikenhederne i en
bordregnemaskine.

Krystallet indeholder bl. a.

a. Ringtzller med 16 trin.

b. Statisk skifteregister.

c. Dynamisk skifteregister med 125 celler.

d. Almindelige logikkredse.

e. Logikkredse udformet som Read Only Me-
mory.

Udgangsforstaerkere, 14 stk. til styring af cif-
ferindikatorrer.

Alle disse enheder er integreret pa et halvleder-
areal af ca. 3,9 mm X 3,9 mm,
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Den hojeste integrationsgrad opndr man i hu-
kommelsesenheder, de sikaldte Read Only Me-
mories, der indeholder et fastlagt regnemaskine-
program.

Som eksempel pi integrationsgraden, kan det
nevnes, at 2048 huskeceller, svarende til 2600
transistorer, kan placeres pi et krystalareal med
en udstrekning af 2 mm X 3 mm.
MOS-teknikken er allerede pd nuverende tids-
punkt serdeles lovende for anvendelse i de sma
bordregnemaskiner, og det synes, som om man
hertil har fundet en ideel teknologi.

Dette betyder dog ikke at udviklingen hermed
er standset.

I de kommende &r vil man lere at beherske
komplementere transistorer i MOS-teknikken,
og det betyder, at det bliver muligt at udforme
MOS-integrerede kredse med et minimalt strom-
forbrug, siledes at den batteridrevne bordreg-
nemaskine snart bliver mulig.

Dette krever dog en nyudvikling pd cifferindi-
katoromrddet, som imidlertid synes at vare in-
denfor rekkevidde.

De almindelige cifferindikatorer forbruger en
relativ stor effekt, der er mange gange storre
end effektforbruget af en bordregnemaskine
med komplementere MOS-transistorer.
Cifferindikatorer med lavt effektforbrug er al-
lerede konstrueret af sikaldte flydende krystal-
ler. Det er stoffer af lange molekylkader, hvis
orientering kan pivirkes af en elektrisk felt-
styrke. Hvis man sender et lysbundt igennem
disse flydende krystaller passerer det uhindret,
hvis den elektriske feltstyrke er lille.

Oges feltstyrken passerer lysbundtet ikke uhin-
dret, men spredes i alle retninger. Man kan der-
for frembringe zoner med et indbyrdes kontrast-
forhold pa ca. 1:20, alt efter om der pétrykkes
en elektrisk feltstyrke eller ej.

Det bliver herved muligt at styre et lyspanel i

overensstemmelse med indholdet af resultatregi-
stret af en regnemaskine. Og stromforbruget ved
denne proces er vel at mzrke ca. 1000 gange la-
vere, end i den hidtil benyttede teknik.

Ved at folge med i denne teknik og allerhelst
supplere den med patentbare ideer, er der givet-
vis en lys fremtid i sigte for elektroniske Con-
tex-produkter.

1965

En halv million CONTEX fremstil-
let pr. 23 februar 1965.

Operation »Klukflaske« gennemfe-
res heldigt.

23/10 Viet-Cong angriber pa 5. degn
strategisk vigtig stilling 1 Syd-
Vietnam.

Arets vise: Det er ikke til at se,
hva’ der er opad eller nedad —
med Osvald Helmuth.

Pristal 320.

Fagleerte tjener
Ufagleerte tjener ............ 10,81

Damerne tjener ............ 8,85

Hvad kostede det?

Medisterpoalse .............. 8,39

20 stk. CecCil ..oivniviinnnn. 3,90

1KY SO i avns wasm viess svves fas 9,61 — og sadan
Tuborg = Hof ... ....eceeees 1,24 s& damerne ud!
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De go’e gamle
dage

Af Knud Rasmussen

N&r Brdr. Carlsen pd 25 &r har kunnet arbejde
sig op fra ingenting frem til en stor, moderne
industrivirksomhed, der i meget skarp konkur-
rence fra store udenlandske konsortier har kun-
net komme frem pi verdensmarkederne som
eneste danske virksomhed af sin art, er der al
grund til at markere dette pa serlig made.

Det har veret det kvarte arhundrede, hvor Dan-
mark har ®ndret sig fra et landbrugsland til et
moderne industrisamfund, og ikke mindst Brdr.
Carlsen er i dag en af de storindustrier, der er
med til at skaffe mange gode udenlandske mil-
lioner i hird valuta hjem til den betrengte fi-
nanshovedkasse.

Her pa skillevejen mellem den mekaniske og
den elektroniske epoke indenfor regnemaskine-
produktionen, ville det vere aktuelt at kunne se
lidt ind i fremtiden.

Hvad vil der ske i den kommende tid, og hvil-
ken udvikling vil der ske indenfor denne bran-
che?

Og hvad regner man med i ar 2000?

Der er sikkert i firmaledelsen og i udviklings-
afdelingen eksperter, der netop tenker fremad,
og kan lofte lidt af sloret for hvad der vil ske.
Det md blive interessant at here om fremtiden
for firmaet, og for medarbejderne ude i afdelin-
gerne vil interessen sikkert samle sig om spergs-
mélene — produktionsmetoder — arbejdsforhold
og vilkér de kommende &r pd virksomheden.
Men kunne det ikke ogsd have interesse at se til-
bage? Hvordan var det engang?

For eksempel for 30-40 ar siden pa en stor fa-
brik i »de gode gamle dage«.

I 3rene 1926-1937 var der store vanskeligheder
for okonomi og beskxftigelse. Mange arbejdere
var arbejdslgse. Nir gode venner var samlet, var
der sjzldent mere end to af fem, der havde ar-
bejde. Selv var jeg beskzftiget pa en stor fabrik,
hvor vi var ca. 1200 mand. Det var smede, bed-
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kere, elektrikere, tamrere, vevere, arbejdsmand
og mange flere. Der blev produceret foderstof-
fer og olie til margarine, fernis, szbe m.m. Vi
blev ansat pr. dag dels til dagarbejde og dels til
treholdsskift.

Der var ingen, der kom i bil pd arbejdet. Det
var pé cykel eller med sporvogn. De f&, der kom
p& motorcykel, kunne telles pd een hand. Der
fandtes ingen kantine. Dagens forbrug af tobak,
skrd eller snus blev indkebt hos cigarhandleren
p4 vejen til arbejde. Der var meget fa, der kebte
cigaretter. Man rullede selv af papir indkebt
hos sefolk fra de anlgbende skibe. &1 kunne ke-
bes i et skur pa fabrikken og kaffe kunne til be-
stemte tider kobes ved K.K.K.’s kaffevogn. Det
var Kobenhavnske Kvinders Kaffevogne, der
dengang fandtes overalt i byen, som nu pelse-
vognene.

Omkledningsrum fandtes ikke, og man vaskede
hender efter fyraften i en spand vand (10-12
mand om en spand). Der fandtes beskedne bor-
gerstuer med lange borde og banke til spisepau-
serne. Men de faglige organisationer fik snart
krevet disse forhold @ndret, og der kom virke-
lig gode kantine-, omklednings- og vaskefor-
hold med tiden.

Timelonnen for arbejdsmand 97 ore, og der var
ingen akkord. Der blev givet tilleg for sxrlige
arbejder, men de skulle fordeles mellem de pa-
geldende arbejdere, og det kunne kun blive til
nogle f3 orer i timen, 2 til 4 ore.

Det bor vel ogsd tilfojes, at vi i 1929 gik ud 1
en 3 mdrs. strejke, hvor arbejderne vandt en
stor sejr. Vi steg fra 97 til 99 ore pr. time.

Der var ikke noget med at trykke »komme og
g4 kort«. Alle modte i god tid, og man arbej-
dede til fabriksflajten lod. Si skulle varktojet
vare pa plads, og det kunne hende, at forman-
den eller forvalteren skulle have udfert noget
arbejde efter fyraften. Det var et lykkelod at




fa et par timers overarbejde pd en uge — 53 kun-
ne der blive en hel, dengang red, halvtredskro-
neseddel i ugelon. Det var svir.

Arbejdet var strengt, og arbejdstiden blev over-
holdt ved hjelp af formand eller forvaltere. Det
var nogle skrappe fyre og alle havde de »nav-
ne«: Russeren — Hovdingen — Per Dover — Den
flyvende Hollender, (han for rundt pa cykel
hele dagen).

Det var transportarbejde i stor stil. Det var ton-
der fra skib. (Hele skibsladninger fra Finland)
til lager, til bedkeri, til vaskeri, til tappehaller
og derfra til lager, skib eller bane.

Der kom hele skibsladninger af kokos, palme-
kerner, sesamfre, soyabenner m. m., der skulle
transporteres til produktionsstederne og derfra
som foderstoffer til lager, skib eller banevogn.
Forst i de seneste &r blev der udleveret regn-
vejrstoj og treskostovler.

Der var ikke noget, der hed lordagsfri. Alle dage
arbejdedes der 8 timer. Der var 0 lon for syge-
dage eller skeve helligdage. Ved ulykkestilfzlde
blev der udbetalt dagpenge efter 13. uge. Nogle
var i sygekasse, og dagpenge her var 1 kr. pr.
dag.

De faglige organisationer var meget aktive og
havde stor tilslutning. Alle var meget organisa-
tions- og politisk bevidste. Generalforsamlinger
atholdtes om sendagen med meget stor tilslut-
ning og kunne vare fra kl. 9,00 til hen pg efter-
middagen. Olie, szbe og farveindustriarbejder-
nes fagforening kunne samle ca. 1000 til 1200
til foreningens meder af ca. 2000 medlemmer.
Der kunne skrives meget mere om »dengang,
men er det ikke nok til sammenligning med
»idag«.

Hvad er det sd der er »de gode gamle dage«?

Blodbank

Af K. Beyer

Det er ret si populert med »statusser« i denne
tid, derfor vil det maske ogsa vare af interesse
at fa lavet en opgorelse over en ting, som man-
ge har folt direkte pd deres krop.

Der tenkes, som det fremgir af overskriften,
pa blodtapning, som jo har fundet sted p3 fa-
brikken med jevne mellemrum igennem snart
mange ar.

Men hvor mange egentlig?

Der startedes faktisk i maj mined 1963 p3 fa-
brikken i Gentofte. Siden da har Blodbanken
pd Kebenhavns Amts Sygehus i Gentofte besagt
os hvert halve 4r.

Det svarer til ialt 15 gange. Deltagelsen har al-
tid varet forholdsvis god, idet der har meldt sig
gennemsnitlig 80 donorer hver gang.

Der tappes !/ liter blod fra hver donor, og vi
har siledes leveret /2 X 80 X 15 liter = 600
liter i tidens lob.

Som modvegt til dette vesketab modtager hver
donor 1 ol eller 1 vand — enkelte personer fir
dog regelmessigt tiltusket sig 2 hver, idet de er i
besiddelse af een arm med elefanthud. Denne
arm beder de altid om at f§ stukket i forst! Nar
legen s3 med fortvivlelsen malet i ansigtet sved-
dryppende m3 give op og bede om den anden
arm, som ievrigt er som smer at stikke i, s3
sporger donoren med et troskyldigt/huldsaligt
blik om ikke der si vanker en ekstra pils.
Lagen griber hver gang taknemmeligt chancen
for at gere miséren god igen og fremstammer
»naturligvis, naturligvis og undskyld mange
gange min uformdenhed overfor den forste arm«.

43



Den store
bespisning

Af J. Beyerbolm

Bespisningen i orkenen er vel et af de forst
kendte eksempler pi marketenderidrift i sterre
format.

Placering, udseende, betjeningsform, m.m. har
vel gennem tiderne undergdet vasentlige for-
andringer, men selve den grundleggende ide er
stadig den samme: »At sorge for folkets daglige
behov og fornedenheder.«

Hos Brdr. Carlsen er begrebet udviklet til et
meget hojt stade.

Ikke alene bliver man vederkvaget pd forskel-
lige tidspunkter, men ogsd i forskellige former
for grupper. En af disse, Research, er afstands-
samt kaffetemperaturbestemt, de andres place-
ring og individsammensaetning skyldes helt an-
dre arsager.

De fleste af os husker den mzrkelige fornem-
melse vi kunne 3, nir (p& Sandtoften) damerne,
i den store pause holdt et af deres beremte »gar-
derobemoder«. Den stilhed, der i disse tilfelde
opstod i lokalet, fik mange af de tilbageblevne
til at gruble over, om der mon ogsd, i andre af
tilvaerelsens foreteelser, fandtes andre tilstande
end den »normale«.

Dette er sikkert een af arsagerne til, at damerne
nu har deres egen pause. En anden er, at de nu
selv har mulighed for at vurdere stgjniveauet,
nar de ikke er der.

En anden gruppeindelingsform er funktioner/
arbejder. Den er ikke rundet af nogen form for
»Snobbisme«, men skyldes helt andre, naturlige
arsager.

Stueplanet i administrationsbygningen var op-
rindelig udlagt som eet stort, skent og overval-
dende lokale. Men en skenne dag opdagede ar-
kitekten, og heldigvis inden bygningen var fer-
dig, at det muligvis, selv om det ikke er indly-
sende hvorfor, kunne tenkes, at der var (eller
blev) behov for en trappe til forste etages kon-
torregioner. Dette, og kun dette, har veret be-
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stemmende for den eksisterende »Marketenderi-
kensogranggruppeinddeling«.
Hvad nyder man sd i kantinen?
Ja, selvfolgelig forst og fremmest de tre pin-up-
girls, samt ditto mand, der, »nér de eller er pa
arbejde«, pa bedste mdde tilfredsstiler vore me-
get varierende behov.
Derefter folger »Verdens dejligste kaffe«, der 1
et manedligt volumen pi totusindetohundrede
liter strommer gennem maskinerne. Fordelt med
8 kopper pr. liter svarer dette til syttentusinde-
sekshundrede kopper kaffe, men da filteret til-
bageholder ngjagtig 109 af disse kopper, (og
derfor m& regnes for vor bedste kunde), bliver
der kun syttentusindefirehundredeenoghalvfems
tilbage til legitim konsumering. Dette udnyttes
til fulde.
Grundet prisen!
Wienerbred og vand, mzlk og el, lakrids, cho-
kolade og bolcher, cigarer, cigaretter og cerutter
udleveres 1 kolossale mengder til den ventende
skare, og af pelser, (denne markverdige erstat-
ning for mad), serveres der daglig et halvt hun-
drede stykker.
Der er ogsi noget for ojet. Blankpudsede mon-
trer, blomster og grenne planter. Til jul: deko-
rationer og levende lys, og sidst, men ikke
mindst, stadig og skiftende »Kunst pd vaggenex.
P4 trods af, at personalet i kantinen har otte
pauser, lylkkes det dem alligevel at smore langt
over 200 stk. franskbred og rundstykker pr. dag,
ligesom de overkommer at vaske nasten 2000,
skriver totusinde, stk. service i samme tidsrum.
Forstar man si, at de ser lige s3 glade og smi-
Jende ud, som dem pi den anden side af skran-
ken?

— nd, pa gensyn i kantinen!



Samarbejdsudvalg

Af J. W. Lund

Samarbejdsproblemerne har i firmaets begyn-
delse ikke vzret store. 3 mand behover ikke at
holde mede for at drefte problemerne. Det gores
medens man arbejder, men al den stund firmaet
voksede op til ca. 300 ansatte, erkendte man, at
noget matte der gores.

I efteraret 1964 startede man en kursusrzkke
om samarbejde, hvor flere kendte folk fra er-
hvervslivet sogte at klarlegge problemerne og at
aktivere kursusdeltagerne. Kurset resulterede i,
at BC indbed alle interesserede til et mede, hvor
alle kunne komme med udtalelser om, hvad der
var til gene for samarbejdet, samt om hvad der
kunne gores for at fremme samarbejdet. Der var
stor tilslutning, og aktiviteten var meget stor, si
stor, at man matte have 3 meder plus et afslut-
tende, hvor EC var til stede.

Jorgen Nielsen var primus motor i aktiviteten,
og ved indbydelsen var lagt folgende kereplan,
der var typisk for ham:

Fortanke

Deres fremmode her m& umiddelbart opfattes,
som en interesse for, ad denne vej, at vare med
til at pavirke samarbejdet her i gunstig retning.
Skal der holdes pa sagen, m& der folgelig ogsi
holdes pd den interesserede forsamling.

Thi er fortanken den, sifremt der til befordring
af sagen, igen er behov for en reprasentativ fler-
hed af personalet, at indbyde netop Dem.

Forretningsgang mode:

1. Hver gruppe valger en gruppeleder og refe-
rent.

2. Gruppen seger at komme frem til en falles-
indstilling med hensyn til, hvad der vil vare
befordrende for styrkelse af et godt samar-
bejde.

3. Referenten noterer enkelt og kort fellesind-

stillingen, og han eller gruppelederne frem-
stiller efter onske fellesindstillingen ved mo-
det.

4. De 6 fzllesindstillinger afleveres til JN, der
senere kanaliserer og koordinerer bearbejd-
ning af materialet.

5. Hvis der bliver tid til det, 8bnes en diskus-
sion med fellesindstillingerne og personlige
indleg som grundlag.

6. Tvergdende referent: SB.

Dirigent: JN.

Eftertanke.

Ja, det var den, vi ved at stikke hovederne sam-
men skulle se at f3 gjort behageligere.

Altsd: Mine damer og herrer stik hovederne
sammen! J. N.

Under mederne fandt man ud af det rimelige i,
at have representanter for de tre funktionar-
grupper, der kunne varetage kollegernes interes-
ser, pa nar det rent lonmassige, og da EC kon-
staterede funktionarreprasentanternes eksistens
pd det afsluttende mede, konkluderede han, at
der nu var mulighed for at f& et samarbejdsud-
valg, der kunne reprasentere samtlige ansatte,
idet arbejdernes tillidsmand var fodte medlem-
mer af et sddant udvalg.
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Ved de forste meder fandt man det rigtigt,
at ogsd afdelingslederne blev reprazsenteret, for
selvom JN mente at reprzsentere dem, mdtte
han indremme, at han jo egentlig reprasenterede
BC’s ledelse. Alle var nu med i udvalget, og man
gik 1 gang med arbejdet.

Til at begynde med arbejdede man med en eks-
trakt, der var udarbejdet fra de tre store meder,
og enkelte af punkterne blev da ogsd forhandlet
til resultat, nye ting kom til og af forelebige re-
sultater kan nzvnes:
Personalekonsulent,
ankomstinformation,

benzinstandere, rutine for
familiedag (det var en
stor succes), rundvisning af nyansatte, kunst pa
arbejdspladsen, leje af fodboldbane, arbejdsstu-
dieudvalg og forslagskasse.
Mange emner var pd tapetet, men aktiviteten
blev brat afbrudt ved Jorgen Nielsens ded. Man
havde faet en vis rutine, der syntes frugtbar, og
den vil givet fortsztte under EC’s forsede, men
endnu har mederne med EC hovedsagelig varet
af informativ karakter. Et emne af betydning
skal dog nzvnes, nemlig at en industribernehave
synes at vare en realitet.
Samarbejdsudvaliget har fra starten fungeret som
informationsorgan for samtlige ansatte, der gen-
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nem referaterne har fiet meddelelse om, hvad
der er sket, og hvad der vil ske hos BC.

Vi hdber, at samarbejdsudvalget stadig vil vere
et forum, hvor alle trivselsproblemer kan kom-
me frem og blive behandlet dbent og retferdigt.

Det var tider

Under de sma forhold der herskede i virksom-
hedens forste dr, var alting naturligvis vasentlig
friere end det kan vere pd en industrivirksom-
hed, som Brdr. Carlsen er i dag. 7
Derfor kunne man ogsd tillade sig, da det den
19. marts 1951, for det forste var et pragtfuldt
vejr, og for det andet, to af de ansatte havde
fodselsdag, at lukke virksomheden og tage til
Peter Liep og spise frokost.
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Hurtigt modangreb

En kendt arbejder var inde i en »komme for
sent stimex.

En sidan dag blev det hans overordnede for
meget, og han blev derfor, da han dukkede op,
modtaget med en alvorlig »balle.

Den kendte arbejder skyndte sig at gribe ind,
med ordene:

»Det er ikke det, det drejer sig om, men hvad
skal jeg lave, nu jeg ER kommet«?



EDB

Af Erik Alslund
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En nuvzrende regnskabschef sad for ca. 5 &r si-
den en dag, som si ofte for, pa sit kontor og
havde ikke andet at lave, end at kigge ud p3
fabrikshallens triste tag. Hans tanker gik tilbage
til sommeren, hvor blomsterne stod i flor i den
smukke blomsterkasse (fremstillet af bindstal-
kassetrz) udenfor vinduet.

Maske skulle man lave en vinterhave — men nej,
fabrikken skulle sikkert snart flytte til Birkered,
han matte hellere vente til den tid, s3 blev der
meget mere plads at lege pd — ca. 6 tonder land.
~ N& - hvad skulle han s& — jo — han kunne jo
gd i gang med det ca. 1 m?* store ark papir, der
skulle udfyldes med tal — men hov — der var jo
noget nymodens, der hed EDB, hvad hvis man
kunne blande de 2 ting og f8 EDB til at ud-
fylde arket, s kunne de stakler, der sad pa de
andre kontorer og puklede med oldnordiske
skriveplader, blyanter og regnemaskiner, blive
aflastet — de pdstod altid, at de havde masser at
lave.

Da den pagzldende unge mand — nej, De far ik-
ke hans navn at vide — altid er hurtig fra tanke
til handling, kastede han sig med en energi, som
kun er den veludhvilede tildelt, over opgaven.
Vor unge helt gik til sin overordnede med pla-
nerne. P4 grund af dennes mere rolige livsmen-
ster enedes man om at begynde i det sm3 og give
sig god tid, s man var sikker p3, at systemet
virkede, nir det startede.

Den forste tid gik med at laese — tznke — deltage
i konferencer — tanke igen og tilrettelegge.

I efterdret 1966 lob si EDB-lon af stabelen —
forst som parallelkorsel med det tidligere system
— men det viste sig hurtigt, at tilretteleggelsen
havde vearet s§ god, at det gamle system kunne
undveres.

Systemets indferelse har bevirket en stor admi-
nistrativ besparelse.

For den indadvendte del af lonarbejdet, har sy-
stemet bevirket nemmere og bedre lenfordeling
pd afdelinger og produkter, og for den udad-
vendte del nemmere behandling med hensyn til
lenpakning, feriepengeberegning, skatteopgorel-
ser, ATP-trek og indbetaling, samt ved kilde-
skattens indferelse og opkrevning. Ogsd fagfor-
eningskontingentopkrevning har kunne klares.
Fra 1. januar 1970 indfertes ogsd& EDB behand-
ling af funktionzrgageudbetalingen, dette sy-
stem har ogsd virket tilfredsstillende.

Vi stdr netop nu ved det naste skud pi EDB
stammen, nemlig lagerfunktionen. Her skal al
indgang og udgang af produktionsmaterialer re-
gistreres via EDB, siledes at der opnis en bedre
og sikrere lagerstyring, samt en alarm til ind-
kob, s& at man ikke pludselig stir og mang-
ler materialer, der kan medfere produktions-
stop, uden samtidig at fi for stort lager der
krever binding af store pengebeleb med deraf
folgende rentetab.

En anden vasentlig ting, ved indferelsen af la-
gersystemet er fritagelsen for den store og tids-
krevende lagerbeholdningsopgorelse ved Zrsaf-
slutningen.
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Endnu en ting er under moden EDB overvejelse
— nemlig det i begyndelsen omtalte 1 m* store
ark.

Det er planen at udskifte vor nuvzrende bog-
holderimaskine til en lignende, men med pa-
monteret kodebandsstanser, siledes at alle bog-
foringer udover at fores pd kontoen, ogsd regi-
streres pi en hulstrimmel. Denne hulstrimmel
sendes, ligesom det sker med lennen, til et ser-
vicebureau, hvor de store EDB-anlaxg bearbejder
materialet og udskriver diverse lister og opstil-
linger.

Disse forskellige opstillinger skal sa fortzlle os,
hvordan alle omkostninger fordeles pd de en-
kelte afdelinger og produkter, samt fortzlle os,
hvordan disse omkostninger forlgber i forhold
til de budgetterede tal.

Vi skulle herved fa en bedre mulighed for hur-
tigt at gribe ind, hvis det gir skavt et eller an-
det sted.

Af fjernereliggende EDB opgaver kan nzvnes
produktionsstyring, men hvem ved, miske viser
der sig mange andre muligheder. Vi md hébe,
at den omtalte regnskabschef stadig vil have sd
god tid, at han kan barsle med nye ideer — han
er stor nok til det.

,,Et nummer”’

En tidligere justerer, Erik Falkbel, var meget
utilfreds med den CONTEX 10, han sad med.
»Den m3 hellere fa et ettal«, bemxrkede han.
Ivan Woer sprang op som en trold og sagde
med store bogstaver: »Du skal ikke skrive mit
nummer 1 dine maskiner«.

»Hvad betyder det?«, siger Falkbol, »den duer
jo alligevel ikke«.
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Fiskehistorier

Af K. Seiero

Fredag d. 16.9.1960 startede ni mand fra fa-
brikken 1 Sandtoften pd en fisketur til Langd i
Jylland.

Efter vel overstdet kare- og sejltur ankom vi til
en campingplads ca. 6 km vest for Randers,
merkt, hundekoldt og blesende. Vi begyndte at
sl teltet op, hvilket ikke var s& ligetil, da det
var sandjord, og plokkene ikke kunne sidde
fast; men det lykkedes, og kort tid derefter var
alle faldet til ro, mere eller mindre, for der var
en, der begyndte at snorke, og sd var den natte-
sovn odelagt for de andre.

Kl. 4,00 stod vi op, undtagen den snorkende,
han maitte smides ud. Morgenmaden og kaffen
blev fortzret og afsted til fiskepladsen, som var
lige ved jernbanebroen i Langd. De forste par
timer blev vandet pisket til skum af kast, men
uden resultat — iveren ebbede hurtigt ud, og der
blev tid til at nyde den skenne natur, og det
gode vejr (hejt solskin, derfor ingen fisk).

Godt skuffede over den ringe fangst, og trette,
korte vi ved 17 tiden tilbage til campingpladsen;
men da vi havde veret forudseende med hensyn
til den magre fangst, og menuen ikke stod pa
friskfanget orred, métte vi ty til den medbragte
grydebef, (nok til 20 personer). Kartoflerne
blev skrellet og kogt, og en time efter var der
ingen, der kunne rokke med ererne. Gryder,
potter, pander, tallerkener og bestik blev vasket
af, et lille kik pd omegnen og tilbage til teltet,
hvor aftenkaffen blev indtaget, og alle gik til
ro.

Seondag morgen kl. 4,30 atter tidlig op, ingen
avis, malk eller morgenbred ved hovedderen,
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kaffen var klar, men bageren kom ferst kl. 5,30.
S3 blev der ogsa travlhed, med at fa smurt smor
p4 krydderne. Desverre havde ikke alle fiet
ojne endnu, si en stor kop kaffe blev valtet ud
over en ny lys jakke, s& vedkommende udbred:
»satans, nu tor jeg ikke komme hjem«. Men ved
hjzlp af 2 tuber K2R, kan jakken bruges til fi-
sketure.

Sondag morgen blev der fanget en erred (onde
tunger siger, at den var kebt), og op ad formid-
dagen, under vilde hyl og skrig, var der en der
skreg: »jeg har en, jeg har bid«, s& blev der ha-
let en suder i land, (katten ville ikke engang spi-
se den).

Til sidst under den almindelige oprydning mang-
Jede der en mand, det viste sig at han havde
ligget og halet »torsk i land« de sidste to timer.
Alt i alt et magert udbytte — en herlig tur.

En sandferdig lystfiskerbistorie fra BC.

En aften drog 7 mand afsted til Helsingor pd
fisketur, de lejede 3 bide hos Andres, og roede
ud. Det var fint fiskevejr, med god fangst.
Efter en times fiskeri skulle der ros ind, selv-
folgelig om kap. Da man ndede ind til broen,
opdagede de i den ene bad, at hele fangsten var
vak (de storste torsk og skrubber).

Nettet var hzngt pa &regaflen, og under den
hidsige jagt for at komme forst ind, havde man
glemt dette, og snoren var slidt over. Det for-
lyder at en svensker havde sit livs hug dagen
efter, 12 fisk pa een gang — og sa i net.

Kommentar

En dame, der i ovrigt var ansat i et firma, som
vi havde noget kendskab til, segte en gang ar-
bejde pd CONTEX.

P& en eller anden mide havde H.C. fiet at
vide, at damen ikke herte til de fredsommelig-
ste, og han anforte derpd ved siden af hendes
ovrige data: »M3 ikke antages, vil slas!«

Irleenderen

En nyantagen dame, dansktalende irlender, med
en meget charmerende accent, der maske ikke
helt har fiet forstielsen af hvorndr vi siger De
eller du, sidder og passer sit arbejde ved en af
presserne i stanseriet. Hun har fdet sine in-
struktioner af verkforeren bl.a. om at holde
orden i emnerne m.m., hvilket hun overholder
meget neje. EC kommer gennem stanseriet,
setter sig ved en presse ner ved »irlenderenc,
studerer varktejet nermere og prover at lagge
et emne i. Damen sperger da med undren i
stemmen: »Skal du lave det arbejde der?« EC
siger nej, hvorefter damen siger: »Sd md du hel-
lere lade vare med at sidde og pille ved maski-
nen, for s bliver Hartmann sgu gal i hovedet.«
EC ser forskremt pd damen og svarer: »S3 ma
jeg jo hellere lade det vare«, hvorefter han gir.
Da hendes kolleger senere sperger hvad hun
havde talt med EC om, var der en, der blev lidt
hed om ererne, da hun erfarede, hvem det var
hun havde talt med.

Da EC senere kom gennem stanseriet, spurgte
han smilende damen, der redmende bejede sig
over sit arbejde, om der mon var nogen, der
havde »sladret«.
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Kunst pa
arbejdspladsen

Af 1. Dang

Af en eller anden grund er der blevet noget for-
ferdelig hejtidelig over begrebet kunst. Selv for-
nuftige mennesker kan gennemgd den merkver-
digste forandring, nir de bliver stillet over for
et kunstverk. De bliver stive i hele kroppen,
gdr tre skridt tilbage, stirrer pd genstanden, og
udtaler, lenge for det er menneskeligt muligt at
opfatte noget som helst, deres uforgribelige me-
ning.

Udtalelserne kan vaere mangeartede. Superlati-
ver kan svave som fed tige gennem lokalet, el-
ler giftigheder kan flyde som gren galde.

Det kunne min bedstemor lave bedre med den
ene arm i bind. Det laver mine bern bedre der-
hjemme (hvilke forevrigt godt kan ligge ner
sandheden.) Det ligner en kokasse kert over af
en trillebor. Bare for at tage nogle af de mil-
dere sentenser.

Den mest almindeligt kendte udtalelse gir i al
sin afvabnende form ud pa: »Det har jeg ikke
forstand pd.« S& kan man spare sig selv for over-
hovedet at se pd vidunderet, endsige at tage stil-
ling til det.

Mange reaktioner og udtalelser giver stort set
kun udtryk for een stor usikkerhed, som kom-
mer af, at vi har lert, at kunst er noget »man
skal ha’ forstand pé«.

Nar vi her snakker om kunst pd arbejdspladsen,
méd det hovedsagelig vere den bildende kunst,
der tankes pd. Der kan nesten ikke vare noget
fjernere fra virkeligheden end at opfatte billed-
kunst med forstanden.

Billedkunst skal ses, evt. foles.

Da vi for mange &r siden startede med at henge
billeder op pa tegnestuen, var det vel i forste
rekke for at live lidt op i foretagendet med
nogle farver. Da tillidsfolkene, efter vi var flyt-
tet til Birkerod, bad om udsmykning til marke-
tenderiet, var baggrunden vel den samme.

De billeder, vi startede med, var reproduktio-
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ner af gode og pd bjerget anerkendte kunstnere.
Vi har dem alle endnu. Et af Modigliani, et dej-
ligt kvindeansigt, hedder stadig »Tante Annac.
Senere er vi gaet ind i en lejeordning, og har
faet originaler pd vaeggene. Vi lejer for tiden 17
billeder og har i alt mellem 40 og 50 originaler
og reproduktioner hzngende rundt p8 hele fa-
brikken.

Jeg tror mange ville savne billederne, hvis de
blev fjernet, ogsd de der skzlder ud. Fra bare at
skulle live op, er de blevet til noget af livet pa
fabrikken.

Vi havde for ikke s3 lenge siden et billede af en
gron trillebor pd gul baggrund. Der har veret
sagt mange dejlige bemerkninger om denne tril-
lebor. En af de saglige gik ud p&, hvordan fan-
den man skulle kunne transportere noget i den
ber.

Jeg tror maleren, med fuld ret, til denne udtalelse
ville sige, at den ber overhovedet ikke er til at
transportere noget i. Det han har malet, er en
stor glede ved en dejlig smaddergren trilleber.
For at gere sin glede endnu sterre giver han den
en knaldende gul baggrund: »Se kzre venner s3
dejlig kan en trilleber se ud«.

Han har vakt vor opmarksomhed, og at han si
samtidig har pillet lidt ved vor hejtidelige ved-
tagelse af, at billeder skal ligne og genkendes i
detaljer, gor méske ikke s& meget.

Andre billeder snakkes der ikke om. Nogle fordi
de keder (hvilket er det verste et billede kan
komme ud for), andre fordi de giver en fornem-
melse, man har svart ved at definere. Nogle vi
har haft, har virket direkte zkle, andre maka-
bre, og nogle har sat fantasien i sving og givet
mange sjove forslag til, hvad de mon kunne fo-
restille.

En anden ting, der er sjov at legge marke til, er
hvor forskelligt vi reagerer pd billeder. Nogle
farer i flint over billeder, der ikke ®nses af an-




I anledning
af en
stenskulptur.

dre, som igen gar helt i spagat over ting forst-
nevnte ikke ville stoppe op ved overhovedet. I
ovrigt er der mange, det slet ikke ligger for at
opfatte billeder. Vi er gudskelov si forskellige,
og der er sa mange andre mader at opleve om-
verdenen og tilvarelsen pa.

Jeg herte for mange ar siden et foredrag af
Broby Johansen. Det var om billedkunst, og han
fortalte bl. a., at ndr han pi en udstilling stedte
pa et billede, han ikke kunne lide, kunne han
finde pa at sige til kunstneren: »Du far alligevel

ikke solgt det billede. Kan jeg ikke line det et
par aftener nir udstillingen er ferdig. Jeg vil
finde ud af, hvorfor jeg ikke kan 1i* det.
Billedkunsten er et meddelelsesmiddel som en
avis og en bog. Men ligesom man skal lxre at
lzse for at f3 det fulde udbytte af en bog, mi
man ogsa lere billedkunstens specielle sprog at
kende.

Der ligger en hel verden af ting, man nasten
ikke kan snakke om.

Det er derfor man maler dem.

51




Tillidsmand

Af Chr. Rasmussen

Hvad er det egentlig for nogle fyre?

Er det de skrammebilleder, der engang imellem
bliver trukket frem i dagspressen, eller er det de
vatugler, der altid bliver snydt og bedraget af
firmaet?

Forhdbentlig ingen af delene.

Fagforeningerne gor i dag et stort arbejde for at
goure livet lettere for tillidsreprasentanterne, ved
blandt andet at serge for, at de far kendskab til
de aftaler og regler, der er parterne imellem.
Mange uoverensstemmelser stammer fra uviden-
hed. Det er ikke sjzldent at de to parter steder
sammen p3, at den ene kan huske en gammel
regel, og den anden har misforstaet, eller mis-
fortolket, en ny regel, og begge holder fast pa
sin opfattelse af sagen.

Hyvis derimod een, eller allerbedst, begge parter
har et indgiende kendskab til reglerne og for-
tolkningen, kan man nsten totalt undgd de
uheldige konflikter, der undertiden sztter sin-
dene i alt for sterk bevagelse.

Nir man p2 et tillidsmandskursus lerer om
»virksomhedsekonomi« er formalet ikke blot at
»gennemskue« firmaets regnskaber, men ogsd at
vare si orienteret om det praktiske og formals-
tjenlige, at man har mulighed for at forstd, og
helst diskutere sagerne med firmalederne, til
gavn og glede for begge parter.

Det gzlder jo her som i mange andre tilfzlde at
oplysning er det bedste middel til at undgd util-
fredshed.

Med de kraftige diskussioner om »Demokrati pa
arbejdspladsen« der i ojeblikket fores bade i
fagforeninger og i de politiske partier, var det
méske formailstjenligt, at finde frem til prin-
cipperne bag de forskellige »slogans« s& de ikke
bare svever frit i luften.

Her m& organisationerne finde en form og et
ordvalg, der er forstdeligt og tilgengeligt for
enhver. Det materiale, der er i gjeblikket, er for
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snorklet og uklart til at give en bred forstielse
af tingene, sd en 14-dages uddannet tillidsrepre-
sentant er ikke godt nok inde i stoffet til at
kunne viderebringe det i storre mengder.

Contex »A« kan endnu

At BC altid har haft gkonomien i orden vidner
folgende om. Under udviklingen af Contex A
henvendte HC sig til A/S Anderson & Serensen
hvor han bad fabrikant Karlsson fremstille 10
szt dele ialt, men hr. Karlsson mitte kun lave 2
set nu, og sa resten senere, nar der var penge i
kassen til at kebe dem.

Hr. Karlsson syntes HC sa tillidvekkende ud,
s han lavede alle 10 szt pd en gang, da det
kunne betale sig. Tilliden blev ikke skuffet, HC
hentede resten i smd portioner.

Hr. Karlsson kebte en af de forste Contex A der
kom frem, og den bruges endnu.

1970 )

23/10: Brgdrene Carlsen A/S bliver

25 &ar. CONTEX nr. 941.454 frem-

stilles. |
Flypirater skaber alvorlig inter-

national uro. Dasegllet introduce-

res og foranlediger forurenings-

debat. v

Dansktoppen i 29 uger: »Hvor er

det sted«, med Royal Strings.

Pristal 409. :
Fagleerte tjener ............. 20,83

Ufagleerte tjener ............ 17,84

Damerne tjener ............. 13,89

Hvad koster det?

Medisterpglse .............. 11,48

20 stk. Cecil 7,60

1 KGSMBE .o cme veoioshasumaremmnie sin 12,16
Tuborg - Hof

—og damerne
ser sadan ud!




Den sidste
Contex B

Af Chr. Rasmussen

Den 1. september, nesten 25 ar efter at firmaet
A/S Brdr. Carlsen blev etableret, gik den sidste
Contex-B gennem fabrikken.

Det var med vemod Kjeld Bilholm gav slip pa
maskinen. Ingen havde vel ventet, at det skulle
foregd 1 si total stilhed. Den eneste virak var
at Beyer tog et billede, og at Kjeld havde an-
bragt et hjemmelavet dannebrogsflag ved siden
af maskinen, sdledes at de, der var pa vej hjem,
havde mulighed for at tage afsked med firmaets
egentlige startproduktion.

Vel er maskinen ikke helt den samme, som fra
starten blev sendt pd markedet, men zndringer-
ne er ikke store. Tasterne har @ndret facon, fra
at vere runde er de blevet halvrunde, eller to-
kantede, om man vil, men ellers er xndringerne
fa og sma, i alle tilfzlde i sammenligning med
hvad de ovrige modeller er blevet ndret.
Contex-B har i sin tid vzret forhandlet over
hele jorden, si fjernt som i Australien og pa
New Zealand kender man dens karakteristiske
facon og dens uopslidelighed, samt ikke at for-
glemme dens hurtighed. Det er ikke smdting
Contex-B har kunne klare at regne ud, f.eks.
til englendernes skzve mentsystem, hvor 12
pence = 1 shilling og 20 shilling = 1 pund
sterling. Dette krazver en speciel teknik som
Contex-B ret let kunne udstyres med, uden at
blive dyrere, hvilket var en enorm fordel.
Efter disse 25 &r m3 vi hdbe, at den grundsten
der blev lagt med Contex-B og senere overbyg-
get med C-10, C-20, C-30, C-55 og nu sidst
med C-D og C-S, vil vise sig at vare et godt og
solidt grundlag for fremtiden.

OBS! OBS! OBS!

Kort tid for redaktionens slutning, er der ind-
lobet meddelelse om, at den sidste Contex B al-
ligevel ikke blev den sidste.

Englenderne har vedtaget at ®ndre deres mont-
system til almindeligt decimalsystem.

Med de gode erfaringer fra tidligere tider, vil
man ogsd i fremtiden beregne priser m.v. pa
Contex B.

I forste omgang er ordren pa 1000 stk. men flere
vil folge efter.
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I ANLEDNING
AF EN
STENSKULPTUR.

BUM!
I DAG STAR DER PA VORES GRASPLAENE
EN STENSKULPTUR.
DEN VEJER 600 KG.
DEN ER TIL BRODRENE FRA OS.
KA’ DE LI’ DEN?
KA’ VI LI’ DEN?
BUM!
VI VIL LARE DEN AT KENDE.
DEN HAR EN IDE —
DEN FORESTILLER IKKE NOGET.

MEN EN TING TROR VI:
HVIS EN OM ET AR
FINDER PA AT RENDE MED ALLE 600 KG.
SA VIL VI SAVNE DEM ALLE SAMMEN.






